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Girig

1 Giris

Sayin Miisterimiz,

Sirketimizin Griinlerinden birini tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz. Teknigin en son durumuna gére
yapilmis bir iiriin satin aldiniz. ilk devreye almadan &nce bu isletme ve bakim el kitabini itina ile
okuyunuz. Bu lriiniin giivenli ve tasarruflu bir sekilde kullaniimasinin saglanmasi sadece bu sekilde
saglanabilir.

Bu dokiimanda kurallara uygun kullamimindan etkin bir sekilde yararlanabilmek icin gerekli her lriin
bilgisi mevcuttur. Ayrica, tehlikelerin vaktinde taninmasi, onanim giderlerinin azaltilmasi ve durma
zamanlarinin kisaltiimasi ve triiniin dmriinii uzatmak ve giivenirliligini artirmak icin gerekli her tiirlti
bilgi mevcuttur.

Devreye almadan once, tiim giivenlik kosullari ve Uretici verileri yerine getirilmelidir. Bu isletme ve
bakim el kitabi kazalardan korunma ve kaza 6nleme ile ilgili mevcut ulusal yonetmeliklere ek olarak
kullaniimahdir. Bu kilavuz personel icin daima erisilebilir bir sekilde driiniin kullanildigi yerde hazir
olarak bulundurulmalidir.

Bu kilavuz birden fazla béliimden olusmaktadir. Her bélimiin bashgindan bu boéliimde tanimlanan
konular hakkinda bilgi alabilirsiniz.

Numaralarla belirtilen bélimler her Uriinle ilgili standart bélimlerdir. Burada Uriin ile ilgili ayrintili
bilgiler verilmektedir.

Alfabetik siraya gore verilen bdliimler miisteriye 6zel olarak verilmektedir. Burada sectiginiz
aksesuarlar, 6zel kaplamalar, baglanti semalari, uygunluk beyani vb. bilgileri bulunur.

Onemli béliimlerin tiimii baslklarla verildiginden, icindekiler ayni zamanda capraz referans olarak
kullanilabilir. Her bolimiin bashgr dis slitunda verildiginden, sayfalar hizl olarak cevrildiginde de
kolayca goriinebilirler.

Tim 6nemli talimatlar ve emniyet uyarilan ayrica isaretlenmistir. Bu metinlerin yapisi ile ilgili tam
bilgiler Boltim 2'de «Giivenlik» verilmektedir.

Bu driin ile calisan tiim personel yaptiklari isler icin usta olmahdir, 6rn. elektrik tesisatindaki
calismalar kalifiye bir elektrik ustasi tarafindan yapilmahdir. Tiim personel erisken olmahdir.

Operatorler ve bakim elemanlar ayrica ulusal kaza 6nleme yonetmeliklerini de temel bilgi olarak
bilmelidir.

Personelin bu isletme ve bakim el kitabinda belirtilen talimatlar okumus ve anlamis olmasi
saglanmali ve gerektiginde bu kilavuz gerekli olan dilde Ureticiden yeniden siparis edilmelidir.

Kullanilan resimler Griinle ilgili yapay ve orijinal cizimlerdir. Uriin sayimizin cok fazla olmasi ve
modiiler sistemdeki iriin boyutlarimin farkhhg, bunun baska bir sekilde uygulanmasina olanak
tanimamaktadir. Tam resimler ve boyut bilgileri icin 6lciim bilgi féyiine, planlama yardimcisina ve/
veya montaj semasina bakiniz.

Bu isletme ve bakim el kitabinin telif hakki lreticiye aittir. Bu isletme ve bakim el kitabi montaj,
kullanim ve bakim personeli igin dngériilmiistiir. iginde bulunan talimatlarin ve cizimlerin tamamen
veya kismen kopyalanmasi, dagitilmasi veya rekabet amacli olarak degerlendirilmesi ve liclinci
kisilere verilmesi yasaktir.

Bu isletme ve bakim el kitabinda cesitli kisaltmalar ve teknik terimler kullaniimaktadir. Tim
kisaltmalar 1 numaral ve teknik terimler ise 2 numarali tabloda verilmektedir.

On s6z

Bu kilavuzun yapisi

Kalifiye personel

Resimler

Telif hakki

Kullanilan kisaltmalar ve

teknik terimler
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Giris

Kisaltmalar Aciklama

l.c. liitfen ceviriniz
ilg. ilgili
yd. veya
yakl. yaklasik
b.a. bunun anlami
ol. olasi
ger. gerektiginde
da. dahil
min. en az, minimum
maks. en fazla, maksimum
o0.s. olasilikla
vb. ve benzerleri
vd. ve digerleri
vdb. ve daha baska
ay.bk. ayrica bakiniz
orn. ornegdin

Tablo 1-1: Kisaltmalar

Teknik terim Aciklama

Uriin tam hizda calisiyor, fakat icinde pompalanan sivi yok. Kuru calisma

Susuz calisma .. . oo . . -
sals mutlaka 6nlenmeli, gerektiginde bir koruyucu donanim monte edilmelidir!

«Yas» Bu yerlestirme seklinde irlin tamamen siviya daldirlir. Tamamen pompalanan
yerlestirme siviicinde kalir. Maks. daldirma derinligi ve min. su ile értiilme seviyesi ile ilgili
sekli bilgiler g6z 6niinde bulundurulmaldir!
Bu yerlestirme seklinde diriin kuru olarak yerlestirilir, yani sivi lirline bir boru
«Kuru» . Lo . . . s L -
: sistemi lizerinden tasinir ve yine bir boru sistemi {izerinden bosaltilir. Uriin
yerlestirme L .
I pompalanan siviya batinimaz. Urlintin yiizey sicakliklarinin cok yiiksek
olabilecegi dikkate alinmalidir!
. Bu yerlestirme seklinde iiriin bir ayak ile donatilir. istenen her yere yerlestirilip
«Mobil» L NSO . P S
o kullanilabilir. Maks. daldirma derinligi ve min. su ile rtlilme seviyesi ile ilgili
yerlestirme o e - B
sekli bilgiler ve irlin ylizeylerinin ¢ok sicak olabilecedi g6z 6niinde

bulundurulmahdir!

«S1» modu Anma yukii altinda, uzun siire ¢alistirildiginda da ylikselmeyen sabit bir

(siirekli sicakhga erisilir. isletme vasitasi, izin verilen maksimum sicakliklari agmadan
isletme) stirekli olarak anma yuikiinde calisabilir.

Tablo 1-2: Teknik terimler

1-2
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Giris

Teknik terim Aciklama

Anma yuk altindaki isletme siiresi bir sonraki durma stiresine gére daha

«S2» modu kisadir. Maks. ¢alisma siiresi, 6rn S2-15. Bu siire icerisinde isletme vasitasi,
(kisa siireli izin verilen maksimum sicakliklar agmadan siirekli olarak anma yiikiinde
isletme) calisabilir. Durma siiresi, makine sicakhdi sogutucu madde sicakhgindan

2K'den fazla sapma géstermeyene kadar devam etmelidir.

Hopiirdetme isletmesi kuru galistirma gibidir. Uriin tam hizda calisir, fakat cok
az miktarda sivi pompalanir. Hopiirdetme igletmesi sadece ¢ok az tip
makine ile miimkiindiir, bkz., B6liim «Uriin tanimi».

«Hopiirdetme
isletmesi»

Uriin Gistiindeki su seviyesi minimum bir degere eristiginde, kuru calisma

Kuru cahsma korumasi tirlinii otomatik olarak kapatmalidir. Bunun igin bir samandira

korumasi anahtari monte edilir.
. Seviye kontrolii farkh doluluk durumlarinda Griinii otomatik olarak kapatmali
Seviye S [
kontrolii veya calistirmalidir. Bunun icin bir veya iki adet samandira anahtari monte

edilir.

Tablo 1-2: Teknik terimler

WILO EMU GmbH Uretici adresi
Heimgartenstr. 1

DE - 95030 Hof

Telefon: +49 9281 974-0
Faks: +49 9281 96528
internet:  www.wiloemu.com
E-posta: info@wiloemu.de

Tesislerde ve /veya montaj parcalarinda teknik degisiklik yapma hakki iireticiye aittir. Bu isletme ve Degi§iklik yapma hakki
bakim el kitabi bashk sayfasinda belirtilen tiriin icin gegerlidir. saklidir
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Gilvenlik

2 Giivenlik

Bu béliimde genel olarak gecerli olan emniyet uyarilari ve teknik talimatlar verilmektedir. Ayrica her
bélimde de 6zel emniyet uyarlan ve teknik talimatlar mevcuttur. Uriiniin cesitli kullanim
asamalarinda (yerlestirme, isletme, bakim, tasima vb.) tiim uyarilara ve talimatlara dikkat edilmeli ve
uyulmalidir! Tiim personelin bu uyarilara ve talimatlara uymasindan isletici sorumludur.

Bu kilavuzda mala ve insanlara gelecek =zararlarla ilgili talimatlar ve emniyet uyarilan
kullanilmaktadir. Personelin bu talimatlan ve emniyet uyarilarini tam olarak anlayabilmeleri icin,
asagidaki farkli vurgulamalar kullanilmaktadir:

Bir talimat kenardan 10mm iceride ve 10pt biiyikliigiinde ve kalin harflerle yazilir. Talimatlarda, bir
onceki metine veya belirli béliimlere gonderme yapan veya kisa talimatlan vurgulayan bir metin
bulunur. Ornek:

Ex ruhsath makinelerde, liitfen «...standardina uygun Ex korumas»
boliimiinii dikkate alimz!

Emniyet uyanlar kenardan 5mm iceride ve 12pt biyiikliigiinde ve kalin harflerle yazilir. Sadece mal

hasarlarina sebep olabilecek durumlar belirten uyarilar gri renkte ve kalin harflerle yazilir.

Kisisel zararlara karsi uyaran uyarilar siyah harflerle yazilir ve daima bir tehlike sembolii ile gdsterilir.
Giivenlik isareti olarak tehlike, yasak ve yapilmasi gerekenler isaretleri kullanilir. Ornek:

O

Yasak

Yapilmasi
gereken bir sey

Tehlike isareti,

Tehlike isareti:

sembolii, orn.

Genel tehlike orn. lezljtnk Si?boa:l;;kz:' koruyucu
3 gmnsy ’ donanim
giyiniz.

Kullanilan emniyet sembolleri, DIN, ANSI vb. gecerli genel talimatlara ve yonetmeliklere uygundur.

Her emniyet uyarisi asagidaki sinyal sézcliklerden biri ile baslar:

Sinyal so6zciik Anlami

Tehlike Agir yaralanmalar veya can kaybi olusabilir!
Uyari Agir yaralanmalar olusabilir!
Dikkat Yaralanma tehlikesi mevcuttur!
Dikkat
(sembolsi)jz bir | Adir hasarlar olusabilir, tamamen harap olma olasiligi da mevcuttur!
uyari

Tablo 2-1: Sinyal sozciikler ve anlamlan

Emniyet uyarilan bir sinyal sézciik ile baslar, arkasindan tehlike tamimlanir ve tehlike kaynagdi ile olasi
sonuclar belirtilerek en son olarak da bu tehlikenin nasil 6nlenebilecedi konusunda bir uyar verilir.

Ornek:
Donen parcalara dikkat edin uyarisi!
Elleriniz donen rotora sikisabilir veya kopabilir. Makineyi durdurun
ve rotorun durmasini ekleyin.

Talimatlar ve emniyet
uyarilar

Talimatlar

Emniyet uyarilari
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Gilvenlik

Kullanilan direktifler ve
CE isareti

Genel gtivenlik

Uriinlerimiz igin gecerli talimatlar
- cesitli AB direktifleri,
- cesitli lkeler tarafindan uyarlanmis standartlar,
- ve cesitli ulusal normlar.

Kullanilan direktifler ve standartlarla ilgili tam bilgiler i¢in AB uygunluk beyanina bakiniz. Bu beyan
AB Direktifi 98/37/ET, Ek Il A uyarinca verilmektedir.

Bunun disinda driinle ilgili kullanim, montaj ve s6kme calismalan icin aynca cesitli ulusal
yonetmelikler de temel alinmistir. Bunlara 6rnek olarak kaza onleme talimatlan, VDE talimatlari,
cihaz glivenligi yasasi vb. verilebilir.

CE isareti tip etiketinde veya tip etiketi yakininda bulunur. Tip etiketi motor mahfazasinda veya
sasisinde bulunur.

- Uriinii sékme ve takma calismalan sadece bir kisi tarafindan yapiimamalidir.

- Tiim gahismalar (montaj, sékme, takma) sadece makine kapatildiktan sonra yapiimaldir. Uriin
elektrik sebekesinden ayrilmali ve yanlslkla calismamasi icin kilitlenmelidir. Tlim doénen
parcalar durmalidir.

- Her tirli anza veya diizensiz bir calisma durumu operator tarafindan derhal amirine
bildirilmelidir.

- Glivenligi tehlikeye sokacak bir durum olustugunda, operatér makineyi derhal durdurmahdir.
Bu durumlara érnekler:
- Emniyet ve/veya denetleme tertibatlarinin bozulmasi
- Onemli parcalarda hasar olusmasi
- Elektrik donanimlarinda, kablolarda ve izolasyonlarda hasar olugsmasi

- Makinenin emniyetli bir sekilde kullanilabilmesi icin, aletler ve diger malzemeler sadece
ongoriilen belirli yerlerde saklanmalidir.

- Kapali mekanlarda ¢alisma yapildiginda, yeterli miktarda havalandirma saglanmalidir.

- Kaynak galismalarinda ve/veya elektrikli aletlerle calisma yaparken patlama tehlikesi olmamasi
saglanmalidir.

- Sadece yasal olarak sart kosulan ve ruhsat verilen baglama parcalar kullaniimalidir.

- Baglama parcalan ilgili kosullara (dis hava kosullar, asma tertibat, yiik vb.) uygun durumda
olmalidir. Kullandiktan sonra makineden ayrilmayacak olanlarinin tizerinde mutlaka baglant
parcasidir isareti bulunmahdir. Baglanti parcalari itina ile saklanmalidir.

- Yiikleri kaldirmak icin kullanilan mobil is vasitalan tiim ¢alisma siiresinde saglam kalacak bir
sekilde kalmalari saglanmalidir.

- Kilavuzlanmamis yiikleri kaldirmak icin mobil is vasitalan kullanildiginda, bunlarin
devrilmemesi, kaymamasi vb. 6nlemler alinmalidir.

- Havada asili yiiklerin altina hi¢ kimse olmamasi icin 6nlemler alinmalidir. Ayrica, asih yiiklerin
insanlarin bulundugu yerlerin tizerinden gecirilmesi yasaktir.

- Yiik kaldirmak igin mobil is vasitalan kullamildiginda, gerekli durumlarda (6. gériis alani
kapali), ikinci bir kisi yon géstermelidir.

- Kaldinlmis yiik, olasi bir enerji kesilmesi durumunda hi¢ kimsenin yaralanmamasi saglandiktan
sonra tasinmalidir. Dig mekanlarda yapilan bu gibi islere, hava kosullari bozuldugunda devam
edilmemelidir.

Bu uyarilara tam olarak uyulmahdir. Uyulmamasi durumunda, Kkisisel
hasarlar ve/veya agir mal hasarlari olusabilir.

2-2
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Gilvenlik

Elektrikli Griinlerimiz alternatif akim veya endiistriyel kuvvetli akimla ¢alisirlar. Yerel yonetmeliklere  Flektrik gal:;malan
(6rn VDE 0100) uyulmalidir. Baglant icin «Elektrik Baglantisi» teknik bilgi féyii dikkate alinmalidir.
Teknik verilere mutlaka uyulmahdir!

Makine bir koruyucu tertibat tarafindan kapatildiginda, tekrar
calistinimadan dnce, hata giderilmelidir.

Elektrik soku tehlikesi!

Elektrik cahgmalan esnasinda yanhs bir islem yapilmasi hayati

tehlike olusturur! Bu caligmalar sadece usta bir elektrik teknisyeni

tarafindan yapilmahdir. ’

Neme karsi dikkatli olunuz!

Kabloya nem girmesi kablonun hasar gormesine ve artik
kullanilmaz duruma gelmesine sebep olabilir. Kablonun ucu
kesinlikle pompalanan suya veya bagka bir siviya batinlmamalidir.
Kullanilmayan damarlar baglanmamalidir!

Operat6r iriintin elektrik akimi beslemesi ile elektrik akimini kapatma olanaklari hakkinda bilgi  Elektrik bag"lantl_g/
sahibi olmalidir.

Makinenin elektrikli anahtarlama tertibatlarina baglanmasinda, 6zellikle yumusak kalkis kontrol
unitesi veya frekans inverterleri gibi elektronik cihazlar kullanldiginda, EMU kosullarina uymak icin,
anahtarlama cihaz iireticisinin talimatlarina uyulmalidir. Akim tasiyan kablolarla kumanda kablolar
icin ayr ayn ekranlama énlemleri gerekebilir (6rn. 6zel kablo vb.).

Baglanti sadece, anahtarlama cihazlar uyarlanmis olan AB standartlarina
uygun ise, yapilmaldir. Mobil telefonlar tesisatta parazitlere sebep
olabilir.

Elektromanyetik isinim tehlikesi!

Elektromanyetik 1siiim kalp pili tasiyan kisilerde hayati tehlike
olusturur. Tesiste ilgili etiketlerle bu duruma isaret edin ve kalp
pili tasiyan kisileri uyarin!

Uriinlerimiz (makine ile koruyucu donanimlar ve operatér yeri, yardimci kaldirma diizenekleri) daima Toprak bagjlant:s:
topraklanmalidir. insanlarin makine ve pompalanan sivi ile temas etme olasiigi varsa (6rn.
santiyelerde), topraklanmis baglantinin disinda, ayrica bir kacak akim koruma tertibati da
kullanilmalidir.
Elektrikli iiriinler gecerli standartlara gére motor koruma sinifi IP 68’e
uygundur.

Uriin caligtinilirken, kullanildigi yerde gegerli olan yasalar ile is yeri giivenligi, ka;a 6nleme kurallari ve i§[etme esnasinda nasil
elektrikli makinelerin kullaniimasi ile ilgili ydnetmeliklere dikkat edilmelidir. Is akisinin giivenli bir davranilmalidir

sekilde gerceklesmesi igin, personel is yerlerine isletici tarafindan gd&revlendirilmelidir.

Yénetmeliklere uyulmasindan tiim personel sorumludur.

isletme esnasinda sivinin basilmasi igin bazi makine pargalan (rotor, pervane) dénmektedir. Sivida
bulunan bazi maddeler bu parcalarda sivri kenarlar olusturabilir.
Donen parcalara dikkat edin uyarisi!
Elleriniz donen parcalara sikisabilir veya kopabilir. Calisan
pompaya veya donen parcalarina kesinlikle dokunmayiniz. Bakim A
ve onarim calismalarindan once, makineyi kapatin ve donen
parcalarin durmasini bekleyin!
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Emniyet ve denetim
tertibatlari

Muhtemel patlayici
ortamlarda ¢alistirilmasi

Ses basing seviyesi

Swvilar

Uriinlerimiz cesitli emniyet ve denetim tertibatlan ile donatilmistir. Bu parcalara, érnedin emme
stizgegleri, termik sensorler, sizdirmaz bdélme kontrolleri vb. aittir. Bu tertibatlar kesinlikle
sokiilmemeli veya kapatilmamalidir.

Termik sensorler, samandira anahtarlar gibi tertibatlar devreye almadan 6nce bir usta tarafindan
baglanmali («Elektrik baglantisi» teknik bilgi féyiine bakiniz) ve dogru calistiklarn kontrol edilmelidir.
PCT termistdr ve PT100 sensor gibi bazi tertibatlarin kusursuz olarak ¢alismalari igin bir anahtarlama
cihazina gerek oldugunu unutmayiniz. Bu anahtarlama cihazi ureticiden veya elektrik malzemesi
satan yerlerden alinabilir.

Personel kullanilan tertibatlan tanimali ve nasil calistiklarini bilmelidir.

Dikkat!
Emniyet ve denetim tertibatlan izinsiz olarak sokiilen veya hasarli
olan ve/veya dogru calismayan makineler calistinimamalidir!

Ex isaretli Girtinler muhtemel patlayici ortamlarda ¢alistirmaya uygundur. Bu ortamlarda kullanilacak
trtinler belirli kosullari yerine getirmelidir. Ayni sekilde isletici de belirli kosullara ve yonetmeliklere
uymalidir.

Muhtemel patlayici ortamlarda kullanilmalarina izin verilen iiriinlerin
adlaninda «Ex» (6rn. T..Ex..) eki bulunur! Bu «Ex» sembolii tip
etiketinde de bulunur! Muhtemel patlayici ortamlarda kullanildiginda,
«...standardina uygun Ex koruma» béliimiine dikkat edilmelidir!

Bu iiriin boyutuna ve giiciine (kW) bagli olarak, isletme esnasinda yakl. 70dB (A) ile 110dB (A)
arasinda guriilti olusturur.

Gergek ses basing seviyesi ise bazi faktorlere baghdir. Bu faktdrlere drnek olarak, yerlestirme sekli
(yas, kuru, mobil), aksesuar baglantisi (6rnedin asma tertibati) ve boru hatlar, isletme noktasi,
daldirma derinligi ve daha baskalar verilebilir.

Uriin calistigi yerde, baska isletme noktasinda veya isletme kosullarinda calisiyorsa, isletici
tarafindan ayrica bir 6l¢lim daha yapilmasini dneririz.

Dikkat: Kulaklik takimz!

Gecerli yasalara ve talimatlara gore 85dB (A) iizerindeki ses basing
seviyelerinde kulaklik takilmasi sarttir! Bu kuralin uyulmasindan
isletici sorumludur!

Pompalanan her sivi karisimina, yipratma ve asindirma &zelliklerine, kuru madde miktarina ve diger
bazi faktérlere bagh olarak farkliik géstermektedir. Uriinlerimiz genel olarak cesitli alanlarda
kullanilabilir. Bu konuda tam bilgi elde edebilmek icin, B6lim 3'e, makine teknik bilgi foyline ve
siparis onayina bakiniz. Yodunlukta, viskozitede veya genel bilesiminde olacak degisikliklerin
urtinlin cogu parametrelerini degistirebilecegine dikkat edin.

Ayrica farkh sivilar igin, farkh malzemeler ve rotor sekilleri kullaniimasi gerektigini de unutmayiniz.
Sipariste verdiginiz bilgiler ne kadar ayrnintili ise, tirlinlimiiz sizin kullaniminiza o kadar uygun duruma
getirilebilir. Kullanma alaninda ve/veya sivida bir degisiklik oldugunda, Griinii yeni kosullara uygun
duruma getirebilmemiz i¢in, bize haber veriniz.

Uriin baska bir sivi igin kullanilacak ise, asagidaki noktalara dikkat edilmelidir:

- Pis ve/veya atik su igin kullanilmig olan {irlinler, temiz su ve icme suyu icin kullamilmadan énce
iyice ytkanmahdir.

- Saghda zararl sivilar icin kullanilmis olan Uriinler, baska bir sivi icin kullanilmadan 6nce, iyice
kirlerden temizlenmelidir. Ayrica, bu {riinlin baska bir sivi icin kullanilmasinin uygun olup
olmadigi agikiga kavusturulmaldir.
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- Bir yaglayici veya sogutucu sivi (6rn. yag) ile calisan Griinlerde, mekanik salmastra hasar
gordiigiinde, bu sivilar pompalanan siviya karisabilir.

Patlayici sivilar tehlike olusturur!
Bu iiriinle patlayici sivi (6rn. benzin, parafin vb.) basiimasi
kesinlikle yasaktir. Bu iiriinler bu sivilar icin tasarlanmamigtir!

Bu boliimde garanti kosullari ile ilgili genel bilgiler bulunmaktadir. S6zlesme maddeleri bu bélimde
verilen bilgilere gére daha onceliklidir!

Uretici, asagidaki kosullara uyulmasi durumunda sattigi Griinlerde olusacak her tirlii hatayi
diizeltmeyi kabul eder:

- Bu hata bir malzeme, iiretim ve/veya konstriiksiyon ayibi ise.
- Hatalar garanti siiresinden 6nce yazili olarak iireticiye haber verildi ise.
- Uriin sadece amacina uygun olarak kullanildi ise.

- Tim emniyet ve denetim tertibatlari uzman elemanlar tarafindan baglandi ve kontrol edildi
ise.

Garanti siiresi, s6zlesmede aksi belirtiimedikce, devreye almadan sonra 12 ya da teslimat tarihinden
itibaren maks. 18 aydir. Bunun disindaki sdzlesmeler siparis onayinda yazili olarak belirtilmelidir. Bu
siire en az, Uirlin icin s6zlesmede belirtilen garanti siiresinin sonuna kadardr.

Onarim, degistirme ve donatma parcalarda sadece orijinal yedek parcalar kullaniimalidir. Sadece bu
sayede uzun 6miir ve yiiksek giivenlik sadlanabilir. Bu parcalar bizim Uriinlerimiz icin 6zel olarak
tasarlanmistir. Uriin iizerinde izinsiz donanim degisikligi veya orijinal olmayan parca kullanimi
iriinde agir hasarlar ve/veya agir yaralanmalara sebep olabilir.

Ongériilen bakim ve kontrol calismalari diizenli olarak yapiimalidir. Bu ¢alismalar sadece egitilmis,
kalifiye ve yetkili personel tarafindan yapilmaldir. Birlikte verilen bakim ve revizyon listesindeki
calismalarin yapilmasi zorunludur ve bu sayede Ongoriillen kontrol ve bakim calismalarini
denetleyebilirsiniz. Bu isletme ve bakim el kitabinda belirtiimeyen bakim calismalari ve her tirlt
onarim ¢alismasi sadece Uretici ile Uretici tarafindan yetkilendirilen servis atélyelerinde yapiimalidir.

Makine operatori listesi eksiksiz olarak doldurulmalidir. Bu liste ile, Uriinle herhangi bir sekilde ilgili
olan herkes bu isletme ve bakim el kitabini aldigini, okudugunu ve anladigini onaylar.

Guvenligi tehlikeye sokan arizalar ve hasarlar kurallara uygun olarak ve derhal bu is igin egitilmis
personel tarafindan giderilmelidir. Bu Uriin sadece teknik olarak kusursuz bir durumda ise,
cahstinimalidir. S6zlesmede belirtilen garanti siiresi icerisinde Uriinde onanm calismalan sadece
iiretici ve/veya yetkili bir servis atélyesi tarafindan yapilmalidir! Uretici hasar gérmiis tiriine bakmak
icin Uriintin fabrikaya gonderilmesini talep etme hakkini sakli tutar!

Asagidaki durumlardan biri veya birkaci olustugunda, irlinde olusacak hasarlardan sorumluluk kabul
edilmez:

- lsletici ve/veya siparis veren tarafindan yanlis bilgi verilmesi sonucu tarafimizdan hatali
boyutlandirma yapildiginda

- Alman yasalarina ve bu isletme ve bakim el kitabinda gecerli olan gerekli taleplere, emniyet
uyarilarina ve talimatlara uyulmamasi

- Kurallara uygun olmayan depolama ve tasima
- Kurallara uygun olmayan montaj/sokme

- Yetersiz bakim

- Kurallara uygun olmayan onarim

- Yetersiz insaat temeli veya insaat calismalan

Garanti Rosullari

Genel

Garanti sliresi

Yedek parcalar, donanimlar

Bakim

Makine operatorti listesi

Uriinde olusan hasarlar

Sorumsuzluk
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- Kimyasal, elektro-kimyasal ve elektrik etkileri
- Asinma

Boylece her tiirlii kisisel, mal ve/veya finansal sorumluluk da iiretici sorumlulugu disindadir.
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3 Uriin tanimi

Bu makine biiylik bir itina ile tretilmistir ve daimi olarak kalite kontroliinden gecirilmektedir. Dogru
bir montaj ve bakim ile anizasiz bir isletme saglanir.

Eksenel makineler, ¢cok miktarda temiz suyu, dere suyunu, 6n temizligi yapilmis pis ve atik suyu,
kullanma veya sogutma suyunu ya da havalandiriimis camuru suyu diisiik yiiksekliklere basmak igin,
dogrudan basma borusu hattina asihr.

T motorlu eksenel makineler genelde yas olarak yerlestirilir.

Hopiirdetme modunda calistinimasi yasaktir! Makine en az motor
mahfazasinin iist kenarina kadar pompalanan siviya daldirilmig olmahdr!

Bu makine az veya cok kirli sularin pompalanmasi igin kullanilir. Standart makine tiplerinde
pompalanan sivinin maks. yogunlugu 1050kg/m3 ve maksimum viskozitesi yakl. 1x10"4m?/s
olmalidir. Bunun diginda, asindirici ve agresif sivilar igin 6zel tipleri de mevcuttur. Bu durumlarda
uretici ile temasa geciniz. Makinenizin tipi ile ilgili tam bilgiler icin, teknik bilgilere bakiniz.

Makineye bu is icin 6ngorilen kullanma yerinden veya birlikte verilen kontrol Unitesi lizerinden
kumanda edilir.

Makine sadece «yas» yerlestirme seklinde calistinlabilir. Bu konu ile ilgili
olarak calisma sekli ve minimum su ile 6rtme seviyesi bilgilerine bakiniz.

Ayrica, makinenin kendinden emigli olmadigina dikkat ediniz, basmak
icin pervane daima pompalanan sivinin icinde olmaldir.

Bu makine bir motor, deflektdr mahfazasi ve huniile pervane ¢arkindan olusmaktadir.

Mil ve vida baglantilan paslanmaz celikten yapilmistir. Asenkron AC motor, yalitim sinifi «F» veya
«H» olan bir statérden ve rotor paketli bir motor milinden meydana gelir. Elektrik besleme kablosu
maks. mekanik yiiklere gére boyutlandinimistir ve pompalanan siviya karsi basingh su gegirmeyecek
sekilde yalitilmistir. Motordaki kablo baglantilari da pompalanan siviya karsi yalitilmistir. Kullanilan
yataklar bakim gerektirmez ve siirekli yaglanmis rulmanlardir.

Pompalanan sivi pervane kanatlarina huni iizerinden optimum bir sekilde aktarilir. iki parcali yayl
rondela kiiresel olarak doéndiirlilmiistiir ve kanatlarla rondela arasinda minimum bir aralik 6l¢iisii
olusmasini saglar. Her iki halka parcasi da asindiklarinda dedistirilebilir. Deflektér mahfazasi akintiyi
sizdirmazlk odasi ve motor boyunca yonlendirir. Deflektér mahfazasinin dis ve i¢ pargalan
birbirlerine kanatciklarla baghdir. Agrega kompe olarak bir boru / saft icinde bulunur.

Motor sicaklik duyar elemanlan ile donatilmistir. Bu sayede motorlar asiri isinmaya karsi korunur.
Sizdirmazlik odasi opsiyonel bir sizdirmaz bélme elektrodu ile donatilabilir. Sizdirmazlik odasindaki
su seviyesi izin verilmeyen bir seviyeye eristiginde, bu elektrot makineyi kapatir. Makinede ayrica,
bir motor ve klemens odasi denetimi elektrodu bulunur. Motor ve klemens odasina ya da salmastra
gévdesine su girdiginde, baglantiya bagl olarak bir uyan sinyali gésterilebilir ve/veya makine
durdurulabilir.

Kullanilan giivenlik ve denetim donanimlan ve baglantilan ile ilgili
ayrintilar icin «Elektrik Baglanti Semasi» teknik bilgi foyiine bakiniz!

Sizdirmazlik bélmesi deflektor mahfazasina entegre edilmistir ve sihhi beyaz ile yag doldurulmustur,
bu sayede siirekli bir yaglama ve sizdirmazhk saglanir.

Pompa ile motor arasindaki sizdirmazlik paslanmaz celik blok salmastra kartusu veya iki mekanik
salmastra tizerinden saglanir. Kullanilan mekanik salmastradaki kayar halka ile karsi halkalar silisyum
karpitten yapilmistir.

Talimatlara uygun
kullanim ve kullanim
alanlari

Kullanim kosullari

Yapisi

Motor

Eksenel pompa

Emniyet ve denetim
tertibatlari

Salmastra gévdesi

Sizdirmazlik
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Pervane carki Pervane motorun rotoruna baglidir ve dogrudan tahrik edilir. Pervane kanatlarinin agilar ayar diskleri
ile ayarlanabilir.

Pervane Q\fiif/D

Yayh rondela

=
Huni /\

Sekil. 3-1: Pervane carki
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Motor mahfazasi 7

Rotor (motor mili + paket)

Sizdirmazhk bolmesi i

Deflektor mahfazasi

Pervane kanadi

Elektrik baglanti kablosu

Ayak paketi

Yatak govdesi

Blok salmastra kartusu

Huni

Kilavuz kanat

Ust kenar
Pervane gobegi

Yayl rondela

Sekil. 3-2: Makinenin yapisi

Makinenin yapisi
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Tip tanimi

Sogutma

Tip etiketi

Makinenin yapi tipi hakkinda bilgiler tip anahtarindan alinabilir

Ornek pompa: KPR340-6°

KPR Pervaneli dalgic motor pompa
340 Pervane capi
6° Pervane acisi

Ornek motor: T 24-4/36P Ex

T Motor tipi

24 Paket capi

4 Kutup sayisi

36 Paket uzunlugu (cm, yuvarlanmig)
P KPR i¢in motor

Ex Ex onayli

Tablo 3-1: Tip tanymy

T motor kuru calisan bir motordur, yani, motor bdlmesi hava ile doludur. Isi dagilimi mahfaza
parcalan tizerinden saglanir. Bu parcalar 1siyl pompalanan siviya aktarir. Dikkat edilmesi gerekenler:

Makine pervane gobeginin iist kenarina kadar siviya daldinimis olmahdir.

Sembol Tanim Sembol Tanim

P tipi Pompa tipi MFY Uretim Tarihi

M tipi Motor tipi P Nominal gli¢

SN Makinenin numarasi F Frekans

Q Debi U Nominal gerilim

H Basma yiiksekligi | Nominal akim

N Hiz Ist Kalkis akimi

TPF Sivi sicakhg SF Servis katsayisi

IP Koruma sinifi Isp Servis katsayisindaki akim
oT Cahigma tiirii (s = yas /e = kuru) MC Motor baglantisi

Cos @ Kosiniis fi V4 maks. daldirma derinligi
IMg /S | Rotorunyaricapi/kademe sayisi

Tablo 3-2: Tip etiketinin agyklamasy
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Uretim Tarihi: 2008
Siparis numarasi: template
Makinenin numarasi: TMPKPRXX
UOriin tanimi: Wilo-EMU
Pompa tipi: KPR...
Tip: A
Numune: 0
Rotor ¢api: - / diizeltildi: -
Sonradan devreye alma _
tertibatr:
Motor tipi: T56...P
Tip: A
Numune: 0
Basma agzr: -
Emme agzi: =
Tablo 3-3:
Debi Q: -
Basma yiiksekligi Hy a0 -
Hiz: =
Gerilim: -
Frekans: 50 Hz
Tablo 3-4:
Kalkis akimi: -
Nominal akim: =
Nominal giic: -
Cahstirma sekli: Direkt
Cos phi: -
maks. devreye girme sayisi: | 15 /h

Tablo 3-5:

Teknik bilgiler

Agrega

Isletme noktas*

Motor bilgileri*
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min. anahtarlama molasi:

3 min

Servis katsayisi:

1.00

isletme tiiri:

Yas yerlestirme:

S1

Kuru yerlestirme:

Ex isareti:

Ex numarasi:

Tablo 3-5:

Dolum miktari / Yaglayici

Motor boliimii:

Esso Marcol 82 (Beyaz yag)

Sizdirmazlik bolmesi:

Esso Marcol 82 (Beyaz yag)

Sogutma sistemi:

Esso Marcol 82 (Beyaz yag)

Tablo 3-6:

Kaplamalar

Pompa:

Rotor:

Tablo 3-7:

Elektrik baglantisi

Fis:

Kontrol linitesi:

Elektrik kablosu uzunlugu:

10.00 m

Elektrik kablosu 1

Adet:

Tip:

Boyut:

Elektrik kablosu 2

Adet:

Tip:

Boyut:

Elektrik kablosu 3

Adet:

Tablo 3-8:
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Tip: -

Boyut: =

Kumanda kablosu

Adet: 0

Tip: -

Boyut: =

Sizdirmaz bélme kontrolii

Adet: 0
Tip: -
Boyut: =
Tablo 3-8:
Genel
Yerlestirme tipi: yas
Montaj tipi: dikey
maks. daldirma derinligi: 12.5m
zzelci;/sel;lzle ortlilme 0.10m
:ca:ksl.lgl(:)mpalanan Sivi 40°C
Boyutlar: bkz. boyut bilgi féyii / katalog
Agirhk: bkz. boyut bilgi féyii / katalog
Ses basing seviyesi: sisteme bagh
Tablo 3-9:

*Standart kogullar icin gecerlidir (pompalanan sivi: sadece su, yogunluk: lkg/dm3,
Viskozite: 1*10'6m2/sn, sicaklik: 20°C, basing: 1,013 bar)
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Tasima ve depolama

i

Tasima ve depolama

Teslim alinan makinede derhal hasarli veya eksik olup olmadigi kontrol edilmelidir. Olasi hatalarda  Teslimat
makinenin teslim alindigi giin derhal nakliye sirketine veya Ureticiye haber verilmelidir, aksi takdirde
garanti hakki kaybolur. Olasi hasarlar irsaliye veya kargo dokiimanlarina not edilmelidir.

Tasimak i¢in sadece 6ngoriilen ve onay verilen baglama pargalari, tagima vasitalan ve kaldirma Ta§/ma
araglari kullaniimalidir. Bu malzemelerin tasima kapasiteleri Griintin tehlikesiz bir sekilde tasinmasini
saglayacak giicte olmalidir. Zincir kullanildiginda, zincirin kaymasini 6nleyici dnlemler ainmalidir.

Personel bu calismalan yapabilecek kalifiye elemanlardan olusmali ve ¢alisma esnasinda gecerli tim
giivenlik talimatlarina uymalidir.

Uriinler iiretici veya tedarikci tarafindan, uygun ambalajlar icerisinde teslim edilir. Bu sayede normal
durumlarda tasima ve depolama hasarlar 6nlenmis olur. Makinenin yeri ¢ok sik degistirildiginde,
ambalaj yeniden kullaniimak tizere saklanmahdir.

Don tehlikesi!

Sogutma ve yaglama maddesi olarak kullanma suyu
kullanildiginda, iiriin dona kargi korumal olarak taginmahdir. Bu
miimkiin degilse, iiriin bosaltiimal ve kurutulmalidir!

Yeni teslim edilen driinler, en az 1 yil siire ile depolanabilecek sekilde hazirlanmistir. Ara depolarda Depolama
tutulan {rlin son deposuna goétiiriilmeden 6nce, iyice temizlenmelidir!

Son depolamada asagidaki noktalara dikkat edilmelidir:

Uriin saglam bir zemine dik olarak yerlestirilmeli ve diismemesi icin emniyete alinmalidir.
Burada dalgi¢ mikserler ve booster pompalar yatay, pis su pompalar, atik su pompalar ve
dalgic pompalar dik olarak depolanmahdir. Dalgic pompalar yatay olarak da depolanabilir.
Burada, pompalarin bel vermemelerine dikkat edilmelidir. Aksi durumlarda izin verilmeyen
biikiilme gerilimleri olusabilir.

Diisme tehlikesi! )
Bu iiriin kesinlikle emniyet almadan yerlestiriimemelidir. Uriin
yere diistiigiinde, yaralanma tehlikesi olusur!

Uriinlerimiz maks. -15°C'ye kadar depolanabilir. Depo kuru olmalidir. Don korumali olarak 5°C
ile 25°C arasindaki sicakliklarda bir yerde depolanmasini 6neririz.

Kullanma suyu ile dolu olan iiriinler, don korumali yerlerde maks. 4 hafta
depolanabilir. Daha uzun bir siire depolanmalarn gerekiyorsa, bogaltiimali
ve kurutulmahdir.

Olusan gazlann ve 1sinimin kaplamalarda ve elastomer parcalarda hasar olusturma tehlikesi
oldugundan, bu uriin kaynak calismalari yapilan yerlerde depolanamaz.

Emme ve/veya basma baglantili iiriinlerde, bu baglantilar iyice kapatilarak kirlenmeler
onlenmelidir.

Elektrik kablolari kivriimalara, hasarlara ve neme karsi korunmaldir.

Elektrik soku tehlikesi!

Hasarl elektrik besleme kablolar hayati tehlike olusturur! Anizal
kablolar  derhal kalifiye elektrik ustalan  tarafindan
degistirilmelidir.
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Geriye iade

A

Neme karsi dikkatli olunuz!

Kabloya nem girmesi kablonun hasar gormesine ve artik
kullanilmaz duruma gelmesine sebep olabilir. Bu sebepten
kablonun ucu kesinlikle pompalanan suya veya bagka bir siviya
batinlmamahdir.

- Uriinii dogrudan giines 1sinlarina, 1siya, toza ve dona karsi koruyunuz. Asin sicaklik ve don
pervanelerde, rotorlarda ve kaplamalarda adir hasarlara sebep olabilir!

- Rotorlar veya pervaneler diizenli araliklarla dondiiriilmelidir. Bu sayede yataklarin sikismasi
onlenir ve mekanik salmastranin yaglayici filmi tazelenir. Sanzimanl tip Griinlerde, donme
hareketi sanziman pinyonunun sikismasi énlenir ve pinyonlarin yaglayici filmi tazelenir (yiizey
paslanmasini énler).

Keskin kenarlara karsi uyari!
Rotorlarda ve pervanelerde keskin kenarlar olusabilir. Yaralanma
tehlikesi mevcuttur! Koruyucu eldiven giyiniz.

- Uzun bir siire depoda kalan iirlin, devreye alinmadan once toz ve yag tabakalar gibi
pisliklerden temizlenmelidir. Rotorlarin ve pervanelerin kolayca doéndikleri, mahfaza
kaplamalarinda hasar olup olmadigi kontrol edilmelidir.

Swvilarin (yag, motor dolumu vb.) dolum seviyeleri devreye almadan énce
kontrol edilmeli ve gerektiginde, sivi ilave edilmelidir! Dolum miktan
bilgileri makinenin teknik bilgi foyiinden alinabilir!

Hasar goren kaplamalar derhal diizeltilmelidir. Sadece kusursuz
kaplamalar gorevlerini iyi yaparlar!

Bu kurala dikkat ettiginizde, lrliniiniiz uzun siireli olarak depolanabilir. Elastomer parcalarin ve
kaplamalarin zamanla dogal olarak piiriizlesebilecedine de dikkat edilmelidir. Alt aydan daha uzun
stireli depolamalarda, bu pargalarin kontrol edilmesini ve gerektiginde degistirilmesini nermekteyiz.
Bu konuda liitfen Uretici firma ile gorusiiniiz.

Fabrikaya geri génderilen iiriinler temiz ve dogru olarak ambalajlanmis olmalidir. Uriin iizerindeki
pislikler temizlendiginde ve saglida zararh swilarda kullanildiinda, zararl maddelerden
arnindinldiginda temiz demektir. Ambalaji tirlinii hasarlara karsi korumaldir. Sorunuz varsa, lreticiye
basvurunuz!
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5 Yerlestirme

Yerlestirme esnasinda olusabilecek makine hasarlarini ve tehlikeli yaralanmalari 6nlemek igin
asagidaki noktalan dikkate aliniz:

- Yerlestirme calismalari — makinenin montaji ve takilmasi — sadece uzman kisiler tarafindan,
ilgili glivenlik talimatlarina uyularak gergeklestirilmelidir.

- Yerlestirme calismalarina baslamadan 6nce makinede, nakliye sirasinda olusabilecek hasar
kontroli yapin.

Kire¢, camur veya ¢imento iceren su basildiktan sonra, makine temiz su ile yikanmali ve bdylece
tortu olusmasi sonucu ileride makine anzalari olusmasi 6nlenmelidir.

Seviye kontrol cihazlan kullanildiginda, min. su ile rtiilme seviyesine dikkat edilmelidir. Boru hatti
sisteminde hava cepleri olusmasi mutlaka 6nlenmeli ve olasi hava cepleri uygun havalandirma
tertibatlarn ile giderilmelidir. Makine dona karsi korunmahdir.

Makinenin diisey montaj olanaklari:
- Zemin alti tahliyeli boruya montaj
- Ortiilii giris odasindaki boruya montaj

- Tasma tipli boruya montaj

Cahgma alani ilgili makineye uygun olmalidir. Makinenin montaji/sékiilmesi icin gerekli olan bir
kaldirma tertibatinin sorunsuz bir sekilde monte edilebilmesi saglanmalidir. Makinenin yerlestirme
ve kullanma yerlerine kaldirma diizeni ile tehlikesiz bir sekilde erisilebilmelidir. Yerlestirme yerinin
tabani saglam olmaldir.

Elektrik besleme kablolan tehlikesiz bir calisma ve sorunsuz bir sokme/takma iglemi yapilabilecek
sekilde olmalidir.

Duvarlar ve temeller yeterli tasima kapasitelerine sahip olmalidir. Ancak bu sayede giivenli ve ¢alisan
bir baglanti saglanabilir. Temellerin hazirlanmasindan, sekillerinin ve boyutlarinin dogrulugundan ve
tasima kapasitelerinden ve saglamaliklarindan isletici veya tedarikgi firma sorumludur!

Kuru calistirma kesinlikle yasaktir. Bu sebepten, asiri seviye degismelerinde bir seviye kontrolii veya
kuru calisma korumasi kullanilmasini 6nermekteyiz.

Pompalanan sivi girisinde deflektor vb. kullaniimalidir. Su yiizeyinde veya makinede su huzmesi
olustugunda, pompalanan siviya hava girer. Bu da pompada, uygun olmayan akintilara ve basma
kosullarina sebep olur. Bunun sonucu olarak da makine sesli ve diizensiz calisir ve aginma olasiligi
artar.

Maksimum tasima kapasitesi, montaj parcalari ile makinenin ve kablolarin maksimum agirliklarindan
daha fazla olmahdir. Makine tehlikesiz ve sorunsuz bir sekilde kaldinhp indirilebilmelidir. Dndlirme
alaniicerisinde herhangi bir engel veya nesne bulunmamalidir.

Kablo tutuculan elektrik besleme kablolarini dogru bir sekilde boru hatlarina veya diger yardimci
diizenlere baglamak icin kullanilir. Bu sayede elektrik besleme kablolarinin asagiya sarkmalar ve
hasar gormeleri Onlenir. Kablolarin uzunluklarina goére, her 2-3m'de bir bir kablo tutucu
kullanilmahdir.

Gerekli olan aleti (6rn. agizli anahtar) ve/veya diger malzemeleri (6rn. diibel, temas pimi, vb.), hazir
bulundurunuz. Tespit malzemesi, giivenli bir montaj icin yeterli 6lciide bir saglam olmalidir.

Makineyi monte ederken dikkat edilecek noktalar:

Genel

Montaj cesitleri

Calisma alani

Montaj aksesuarlari

Doéndulirtilebilen kaldirma
tertibati

Kablo tutucu

Tespit malzemesi ve aletler

Montaj
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- Bu caligmalar sadece usta personel tarafindan yapiimalidir. Bu calismalar sadece bir elektrik
teknisyeni tarafindan yapilmalidir.

- Makine kesinlikle elektrik kablosundan dedil, tutamadindan veya kaldirma halkasindan
kaldinlmalidir. Zincirle monte edildidinde, zincirler yiik kaldirma halkasina veya tutamada bir
baglanti demiri ile baglanmalidir. Sadece yapi teknigi bakimindan ruhsat verilmis baglanti
parcalar kullaniimahdir.

- Agir ve havada asil yiikler altinda ¢alisma ile ilgili tiim yonetmelikleri, talimatlan ve yasalari da
dikkate aliniz.

- Gerekli olan ilgili koruyucu donanimlar giyiniz.
- Zehirli veya bogucu gazlarin birikme tehlikesi varsa, gerekli karsi dnlemleri uygulayin!

- Ayrica, kaza 6nleme talimatlar, mesleki kuruluslarin giivenlik talimatlari ve bu isletme ve
bakim el kitabindaki uyarilar da dikkate alinmaldir.

- Montaj 6ncesi makinenin kaplamasi kontrol edilmelidir. Tespit edilen hatalar diizeltilmelidir.

Sadece saglam bir kaplama korozyona karsi optimum koruma saglar.

Diisme tehlikesi!

Makineyi ve aksesuarlarini monte ederken, dogrudan havza
kenarinda calisilir. Dikkatsizlik veya yanhs elbise secimi
diismenize sebep olabilir. Hayati tehlike mevcuttur! Bunu 6nlemek
icin gerekli tiim emniyet tedbirlerini alimz.
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1 Pompayi celik boruya veya beton safta indirin. Yerlestirme

2 Pompanin destek halkasina oturmasina ve konik yapidaki halkaya ortalanmasina dikkat
edilmelidir.

3 Deflektér mahfazasinda bulunan yuvarlak ip halka ortaladiktan sonra basing ve emme
taraflarini birbirlerinden ayirir.

4 Boru safti icinde bulunan kablo, rakordan gecirilerek gerilmeli ve calisma esnasinda boru
cidarina carpmasi 6nlenmelidir.

5 Zincir makineyi kaldirmadan gergin olarak durmalidir.

N
]

Boru safti

Konik destek halkasi

Sekil. 5-1: Zemin alti tahliyeli boruya montaj
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Sekil. 5-2: Ortiilii giris odasindaki boruya ve tagma tipli boruya montaj
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Makine daima pervane gébeginin tst kenarina kadar siviya batinlmis olmalidir. Kuru gall§ma korumasi

Bu sebepten, optimum isletme giivenligi icin bir kuru calisma korumasi monte edilmesini
onermekteyiz. Bu koruma, samandira anahtarlar veya elektrotlarla saglanir. Samandira anahtar /
elektrot safta tespit edilir ve minimum su seviyesi degerinin altina diistldigiinde, makineyi kapatir.
Burada da minimum su seviyesi degeri bilgilerine dikkat ediniz!
Dolum seviyeleri cok cabuk degisen durumlarda, kuru calisma korumasi
sadece bir samandira veya elektrot ile yapiliyorsa, makine siirekli olarak
cahgip kapanabilir!
Bunun sonucunda, motorun maksimum devreye girme sayisi asilabilir.

Yardim

Bu durumda, minimum su ile 6rtiilme seviyesinin altina diisiildiigiinde motor kapatilir ve su seviyesi ~ Manuel resetleme
yeterli oldugunda manuel olarak tekrar calistirilir.

ikinci bir anahtarlama noktasi (ek bir samandira veya elektrot) agma-kapatma noktalan arasinda  Ayri bir tekrar ¢alistirma noktasi
yeterli bir fark saglanir. Bu sayede devamli olarak kapanmalar ve kalkislar dnlenmis olur. Bu islev bir
seviye kontrolii ile gerceklestirilebilir.

S6kmeye baslamadan 6nce makinenin elektrik sebekesinden ayrnimis olmasina dikkat edilmelidir. Sokme i§[em/'

Makine zincir veya ¢ekme halati ile bir kaldirma tertibati tarafindan safttan yukariya ¢ekilir. Bunun
icin makinenin ayrica bosaltilmasina gerek yoktur. Burada, elektrik besleme kablosunun hasar
gormemesine dikkat edin!

Zehirli maddeler tehlikesi!

Saghga zararh sivilarin basildigi pompalarda hayati tehlike

mevcuttur. Bu makineler diger calismalara baslamadan once
zararh maddelerden temizlenmelidir! Bu islem esnasinda gerekli

koruyucu donanimlari giyiniz!
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6 Devreye alma

Makinenin giivenli bir sekilde devreye alinmasi ve kullaniimasi icin operatérlere verilmesi gereken
tlim 6nemli talimatlar «Devreye Alma» béliimiinde verilmektedir.

Asagidaki talimatlar mutlaka yerine getirilmeli ve kontrol edilmelidir:
- Yerlestirme tipi
- lIsletme tiirii
- Minimum suile 6rtme seviyesi /Maks. daldirma derinligi

Uzun siire duran makinelerde de bu bilgiler kontrol edilmeli ve tespit
edilen hatalar giderilmelidir!

isletme ve bakim el kitabi daima makinenin yaninda veya bu is igin
ongoriilen bir yerde saklanmalidir.

Makinede devreye almada insanlara ve makineye zarar vermemek i¢in, asagidaki noktalara dikkat
edilmelidir:

Makinenin devreye alinmasi, sadece uzman ve kalifiye kisiler tarafindan,
ilgili giivenlik talimatlarina uyularak gerceklestirilmelidir.

- Makinede calisan tiim personel «isletme ve Bakim El Kitabini» almali, okumali ve anlamalidir.
Bunu «Makine operatori listesini» imzalayarak onaylamahdir.

- Devreye almadan dnce tiim emniyet tertibatlarini ve Acil Stop donanimlarini etkinlestiriniz.
- Elektro teknik ve mekanik ayarlar sadece ustalar tarafindan yapiimalidir.

- Bu makine sadece burada belirtilen isletme kosullarinda kullanmak i¢in uygundur.

Bu makine teknigin en son durumuna gore yapilip monte edilmistir. Normal kosullarda uzun siireve  Hazirlik ga//§ma/an
giivenli bir sekilde calisir. Bunun icin taleplere ve uyarilara dikkat edilmelidir.

Teslimatta mekanik salmastralarda kii¢lik yag sizintilari olmasi normaldir, fakat pompalanacak siviya
daldirmadan veya indirmeden dnce temizlenmelidir.

Asagidaki noktalari kontrol ediniz:
- Kablo serimleri — déngii yok, hafif gergin

- Pompalanan sivinin sicakligini ve daldirma derinligini kontrol edin — Makine teknik bilgi foyiine
bakiniz

- Pompa ¢ukuru temizlenmelidir
- Basma ve emme tarafi boru hatti sistemi temizlenmeli ve tiim siirgiiler agiimalidir
- Deflektér mahfazasi doldurulmalidir, yani tamamen sivi ile dolu olmahdir.

- Aksesuarlarin, boru hatti sisteminin, tespit sistemlerinin yerlerine sabit bir sekilde oturduklari
kontrol edilmelidir.

- Mevcut seviye kontrollerinin veya kuru ¢alisma korumasinin kontrolii

Devreye almadan 6nce Bdliim 7'ye gore bir yalitim kontrolii ve dolum
seviyesi kontrolii yapilmalidir.

Kablolarinin seciminde ve serilmesinde ve motoru baglarken ilgili yerel yonetmeliklerle VDE  Flektrik
talimatlarina uyulmalidir. Motorun bir motor koruma anahtari ile korunmasi gerekmektedir. Motoru

baglarken «Elektrik Baglantisi» veri bilgi foyii dikkate alinmalidir. Dénme ydniine dikkat ediniz!

Dénme ydniiniin yanlis olmasi makinede hasara sebep olur. isletme gerilimini kontrol edin ve tiim

fazlarin makine veri foyline gore ayni miktarda akim tgketmesine dikkat edin.
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Dénme yénii

Motor korumasi ve
calistirma sekilleri

Motor korumasi

Ucu agik kablolarda (fissiz)
calistirma sekilleri

Dogrudan caligtirma

Yildiz iiggen baglanti

Mars trafosu /yumusak kalkis
calistirma sekli

Frekans inverterleri ile
calistirma

Calistirdiktan sonra

Tim sicakhk sensorlerinin ve denetleyicilerin, 6rn. sizdirmaz bdlme kontrolii, bagh olmasini ve dogru
cahistiklarini kontrol edin. Bununla ilgili bilgiler i¢cin «Elektrik Baglanti Semasi» veri bilgi foyline
bakiniz.

Elektrik soku tehlikesi!

Elektrikle calisirken yanlis hareket edilmesi hayati tehlike
olusturur! Kablo uglan acik (fissiz) teslim edilen tiim makineler
kalifiye elektrik teknisyeni tarafindan baglanmalidir.

Makine «Elektrik Baglanti Semasi» veri bilgi foyline gore baglanmalidir. Dénme yonii bir ddnme
alani kontrol aleti ile kontrol edilir. Bu alet pompaya paralel olarak baglanir ve mevcut déner alanin
dénme yoniinii gosterir. Makinenin dogru calismasi icin dénme y6nii saga dogru olmalidir.

Sola dénenen bir alan gésterildiginde, iki fazin degistirilmesi gerekir.

Yanhs donme yoniinde dikkat edilmelidir!
Saga donen bir doner alan gereklidir. Donme yoniiniin yanhs
olmasi makinede hasara sebep olur!

Burada minimum koruma olarak bir termik réle / motor koruma anahtari (sicaklik kompanzasyonlu),
fark tetiklemesi ve VDE 0660 veya ulusal yénetmeliklere uygun yanlislikla ¢alisma kilidi. Makineler
cok sik arizalanan elektrik sebekelerine baglandiginda, ayrica bagka koruma tertibatlar (agin gerilim,
duigiik gerilim korumalan veya faz kaybi réleleri, paratoner vb.) 6nerilmektedir. Makine baglanirken
yerel ve yasal yonetmeliklere uyulmalidir.

Motor korumasi tam yiikte anma akimina ayarlanmalidir. Kismi yiiklerde calistinldiinda, motor
korumasini isletme noktasinda dlgiilen akim dederinin %05'i kadar daha fazla ayarlanmasini
Onermekteyiz.

Hatta bir motor korumasi varsa:
Motor korumasi 0,58 x anma akim olarak ayarlanmaldir. Yildiz baglantida kalkis siiresi maks. 3sn
olmalidir.

Hatta bir motor korumasi yoksa:
Tam yiikte motor korumasini anma akimina ayarlayin.

Motor korumasi tam yiikte anma akimina ayarlanmalidir. Kismi yiiklerde calistinldiinda, motor
korumasini isletme noktasinda 6l¢iilen akim dederinin %5'i kadar daha fazla ayarlanmasini
dnermekteyiz. Diisiik gerilimdeki (yakl. % 70) kalkis siiresi maks. 3sn olmalidir.

Bu makine frekans inverterleri ile birlikte calistirilabilir.

Bu konuda bu kilavuzun ekinde verilen veri bilgi foyiine dikkat ediniz!

Kalkis esnasinda kisa bir siire i¢in anma akiminin {izerine ¢ikilir. Bu islem tamamlandiktan sonra,
isletme akimi artik anma akiminin lizerine ¢ikmamalidir.

Motor acildiinda derhal calismazsa, hemen tekrar kapatilmalidir. Yeniden calistirmadan 6nce,
teknik verilerde belirtilen ag-kapat molalarina uyulmalidir. Yeni bir arizada makine derhal
kapatilmalidir. Yeniden calistirmayi denemeden 6nce, hata bulunmali ve giderilmelidir.
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Asagidaki noktalar kontrol edilmelidir:

isletme gerilimi (anma geriliminden +/- %5 sapmaya izin verilir)

Frekans (anma frekansindan +/- %2 sapmaya izin verilir)

Akim tiiketimi (fazlar arasinda izin verilen sapma maks. %5)

Fazlar arasinda izin verilen gerilim farki (maks. %1)

Devreye girme sikhigi ve molalar (teknik verilere bakiniz)

Giriste hava var, gerektiginde bir deflektor takilmaldir

Minimum su ile értlilme seviyesi, seviye kontroll, kuru calisma korumasi

Sessiz ¢alisma

Sizint1 kontrolii yapin, gerektiginde «Bakim» béliimiindeki gerekli adimlari yerine getirin

Mekanik salmastralar belirli bir alistirma siiresine sahiptir, bu siire
icerisinde az miktarda sizinti olabilir. Ahstirma siiresi yakl. 1-3ay
kadardir. Bu siire icerisinde birka¢ kez yag degistirin. Alistirma siiresi
sonunda daha biiyiik sizintilar olustugunda, iiretici ile temasa gegin!

Sinir alaninda calistirmada isletme verilerinde anma geriliminden +/-% 10 ve anma frekansindan
+%3 ile —%$5 arasinda bir sapmaya izin verilir. isletme verilerinde daha biiyiik sapmalar olabilir
(ayrica, bkz. DIN VDE 0530 Béliim 1). Fazlar arasindaki gerilim farki maks. %1 olmahdir. Sinir
alaninda surekli calistirma 6nerilmez.

Sinir alaninda ¢aligtirma
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7

Bakim

Makine ve tiim sistem diizenli araliklarla kontrol edilmeli ve bakimi yapiimalidir. Bakim zamani uretici
tarafindan tespit edilir ve sadece genel kullamim kosullari icin gecerlidir. Agresif ve asindirici
pompalanan sivilar icin dreticiye danisiimahdir. Bu durumlarda bakim araliklarinin kisaltilmasi
gerekebilir.

Asagidaki noktalara dikkat ediniz:

Bu isletme ve bakim el kitabi bakim personeline verilmeli ve calismalarda géz o6niinde
bulundurulmahdir. Sadece burada belirtilen bakim ¢alismalari ve nlemleri yerine getirilmelidir.

Makine ve tertibatin biitiin bakimi, kontrol ve temizlik calismalan ¢ok dikkatli olarak sadece
givenli bir yerde, editimli personel tarafindan yapilmalidir. Gerekli koruyucu elbiseler
giyilmelidir. Makine yapilacak galismalar icin elektrik sebekesinden aynimaldir. istemeden
olusabilecek bir calisma dnlenmelidir. Havzada ve/veya tanklarda calisma yaparken mutlaka
BGV & GUV tarafindan 6ngdriilen koruma énlemleri de alinmalidir.

Agirhgr 50 kg'den fazla olan makinelerin kaldinlmasi ve indirilmesi icin teknik bakimdan
kusursuz ve resmi makamlarca onaylanmig yardimci kaldirma tertibatlar kullanilmalhidr.

El vincinin baglanti parcasinin, halatlarin ve emniyet donanimlarinin
teknik bakimdan kusursuz olduklarindan emin olunuz. Yardimci kaldirma
tertibati teknik olarak kusursuz ise, caligmalara baglanabilir. Bu kontrol
yapilmazsa, hayati tehlike mevcuttur!

Makine ve tertibattaki elektrik calismalari sadece uzman bir kisi tarafindan yapilmalidir. Ex
ruhsath makinelerde, litfen «..standardina uygun Ex koruma» bélimini dikkate aliniz!
Hasarli sigortalar degistirilmelidir. Onarnilmalan kesinlikle yasaktir! Sadece belirtilen akim
degerinde ve 6ngoriilen tipte sigortalar kullaniimalidir.

Kolay alev alan solvent ve temizlik maddeleri kullanildiginda, agikta ates, 151k bulundurmak ve
sigara icmek yasaktir.

Saghga zararl sivilan sirkiile eden veya bu swilarla temas halinde olan makineler zararl
maddelerden temizlenmelidir. Ayrica saghda zararli gazlarin olugmamasina ve mevcut
olmamasina da dikkat edilmelidir.

Saghga zararh sivilarla veya gazlarla yaralanma durumunda, igyerinde
asih olan ilk yardim onlemlerine gore onlem ahinmah ve derhal bir
doktora gidilmelidir!

Gerekli olan aletlerin ve malzemelerin mevcut olmasini saglayiniz. Makinede giivenli bir
calisma i¢in diizen ve temizlik sarttir. Calismalar sona erdiginde, kullanilmis olan temizlik
maddelerini ve aletleri makinede birakmayiniz. Tim malzemeleri ve aletleri &ngoriilen
yerlerinde saklayiniz.

isletme sivilan (6rn. yaglar, yaglayicilar, vb.) uygun kaplarda toplanmali ve kurallara uygun
olarak bertaraf edilmelidir (75/439/AET direktifi ve §§5a, 5b AbfG kararnameleri). Temizlik ve
bakim calismalarinda uygun bir koruyucu elbise giyilmelidir. Bu elbiseler TA 524 02 ve AB
Direktifi 91/689/AET uyarinca bertaraf edilmelidir. Sadece iretici tarafindan &nerilen
yaglayicilar kullaniimahdir. Yaglar ve vyaglayicilar birbirlerine karnstinimamalidir. Sadece
Ureticiye ait orijinal parcalar kullaniniz.

Makine ile bir deneme siiriisii veya islev kontrolii, sadece genel isletme
kosullar altinda yapilmahdir!

Burada kullanabileceginiz isletme sivilarina bir genel bakis verilmektedir:

Sanziman yagi Transformator yagi
Uretici (DIN 51 519/1SO VG (DIN 57370 /VDE Beyaz yag

220 Tip CLP) 0370)

Aral Degol BG 220 Isolan T Autin PL*

Tablo 7-1: isletme sivilarina genel bakis

Isletme sivilari
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Sanziman yagi Transformator yagi
Uretici (DIN 51 519/1S0O VG (DIN 57370 /VDE Beyaz yag

220 Tip CLP) 0370)

Shell Omala 220 Diala D ONDINA G13%, 15%,
G17*
Esso Spartan EP 220 UNIVOLT 56 MARCOL 52*, 82*
BP Energol GR-XP 220 Energol JS-R Energol WM2*
DEA Falcon CLP 220 Eltec GK 2
Texaco Meropa 220 KG 2 Pharmac;gflcal 30,
ELF Madeni yaglar TRANSFO 50 ALFBELF C15
Tripol Food Proof 1810/220*

Tablo 7-1: igletme sivilarina genel bakis

Kullanilabilen DIN 51818 /NLGI Sinif 3'e uygun yaglayicilar:
- Esso Unirex N3
- Tripol Molub-Alloy-Food Proof 823 FM*
Beyaz yaglar kullanilirken asagidaki noktalara dikkat edilmelidir:
- Makinelere sadece ayni direticinin isletme sivilari doldurulmalidir.

- Simdiye kadar baska isletme sivilani ile ¢alistinlan makineler, beyaz yaglarla calistinimadan
once iyice yikanmaldir.

USDA-H1 uyarinca gida maddesine uygunluk onayi almig olan isletme
sivilan «*» isareti tagimaktadir!

Burada belirtilen isletme sivilari motor ve/veya sizdirmazlik bélmesinde kullanilir.

Bakim zamanlari Gerekli bakim zamanlarina genel bakis:

ik devreye almadan énce ya - Yalitim direncinin kontrolil

da uzun siireli depolamadan - Sizdirmaz bdlmede dolum seviyesi kontrolii - isletme sivisi doldurma deliginin alt kenarina
sonra kadar olmalidir

Ayda bir - Akim tiiketimi ve gerilim kontrolii

- PTC termistor, sizdirmaz bélme kontrolii vb. icin kullanilan kontrol initesinin kontrolii

Altr ayda bir - Elektrik besleme kablosunun go6zle kontrolii
- Kablo tutucularin ve halat gerdirme diizeninin gozle kontroli

- Aski tertibati, kaldirma donanimi vb. aksesuarlarin gézle kontrolii

8000 ¢alisma saatinden sonra - Yalitim direncinin kontrolii

veya en geg 2 yil sonra - Sizdirmazlik bélmesinde/odasinda isletme sivisi degigimi
- Sizinti odasinin bosaltilmasi (her tipte mevcut degildir!)
- Tim emniyet ve denetim tertibatlarinin islev kontrolii

- Kaplamalarin kontrolii ve diizeltilmesi
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Bakim

- Genelrevizyon

Asin agindinc ve/veya agresif sivilarda kullanildiginda, bakim araliklari
%50 kisaltilmahdir!

Gerekli bakim calismalarina genel bakis:

Akim tiiketimi ve gerilim her 3 faz icin de diizenli olarak kontrol edilmelidir. Normal isletmede bu
dederler sabit kalir. Pompalanan sivinin &zelliklerine bagl olarak hafif sapmalar olabilir. Akim
tiiketimi izerinden, rotorda/pervanede, yataklarda ve/veya motorda olusan hasarlar erkenden tespit
edilebilir ve giderilebilir. Bu sayede daha biiylik dolayh hasarlar biiylik 6lciide onlenebilir ve
makinenin tamamen devre disi kalmasi riski azaltilabilir.

Kullanilan  kontrol (nitelerinin  dogru calistiklarini - kontrol edin. Bozuk cihazlar derhal
degistirilmelidir. Aksi takdirde, makineyi koruyamazlar. Kontrol islemi icin verilecek bilgilere mutlaka
uyulmalidir (ilgili kontrol iinitesinin isletme kilavuzu).

Yalitim direncini kontrol etmek igin elektrik besleme kablosu klemensten ¢ikartiimalidir. Daha sonra
da direnc bir yalitim kontrol cihazi (8lgme dogru akimi 1000volt) él¢iiliir. Asagidaki degerlerinin
altina dusiilmemelidir:

ilk devreye almada izolasyon direnci en az 20Megaohm olmalidir. Daha sonraki élciimlerde bu deger
2Megaohm'dan daha fazla olmalidir.

VYalitim direnci cok diisiik: Kabloya ve/veya motora su girmis olabilir.

Makineyi artik baglamayin, iiretici ile temasa gegin!

Elektrik besleme kablolarinda kabarcik, catlama, cizilme, asinma ve/veya ezilme yerleri olup olmadig
kontrol edilmelidir. Bir hasar tespit edildiginde, hasarli elektrik besleme kablosu derhal
degistirilmelidir.
Kablolar sadece iiretici veya yetkili bir servis tarafindan degistirilebilir.
Makineyi tekrar devreye almadan dnce hasar bir usta tarafindan
giderilmis olmahdir!

Makine havzalarda ya da saftlarda kullanildiginda, kaldirma halatlan / kablo tutucular (karabina
kancasi) ve halat gerdirme diizeni siirekli olarak aginmaya maruz kalirlar. Kaldirma halatlarinin /
kablo tutuculanin (karabina kancasi) ve/veya halat gerdirme diizenlerinin tamamen asinip elektrik
kablosunun zarar gérmemesi icin diizenli olarak kontrol edilmeleri gerekir.

Kaldirma halatlari / kablo tutuculan (karabina kancasi) ve/veya halat
gerdirme diizenleri en ufak bir asinma belirtisinde dahi derhal
degistirilmelidir!

Asma tertibatlan, kaldirma donanimlarn vb. aksesuarlanin yerlerine tam oturduklan gézle kontrol
edilmelidir. Gevsek ve/veya hasarli aksesuarlar derhal onarilmali ya da degistirilmelidir.

Denetim tertibatlan olarak, motordaki sicaklik duyar elemanlari, sizdirmaz bélme kontrolii, motor
koruma rélesi, asin gerilim rélesi vb. sayilabilir.

Motor koruyucu, asin gerilim rélesi vb. tetikleyiciler test etmek icin manuel olarak da devreye
alinabilir.

Sizdirmaz bdlme kontrolii veya sicaklik duyar elemaninin kontroli icin, makine ortam sicakligina
kadar sogutulmali ve elektrik panosundaki denetleme tertibati baglanti kablosu ayrilmalidir. Daha
sonra da, denetim tertibati bir ohm metre ile kontrol edilebilir. Asagidaki degerler 6l¢iilmelidir:

Bi-metal duyar eleman: Deder = «0» - Gegis

PTC termistor: PTC termistdriin soguda dayanikliigi 20 ve 1000hm arasinda. 3 duyar elemanda bu
deger 60 ile 3000hm arasinda olabilir.

15000 ¢alisma saatinden
sonra veya en ge¢ 5 yil sonra

Bakim ¢alismalari

Akim tiiketimi ve gerilim
kontrolii

PTC termistér, sizdirmaz
bélme kontrolti vb. icin
kullanilan kontrol (initesinin
kontrolii

Yalitim direncinin Rontroldi

Elektrik besleme kablosunun
gozle kontrolii

Kablo tutucularin (karabina
kancasi) ve halat gerdirme
diizeninin (cekme halati) gézle
kontroldi

Aksesuarlarin gézle kontrolii

Emniyet ve denetim
tertibatlarinin islev kontrolii
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Bakim

Genel revizyon

Isletme sivisinin
degistirilmesi

Sizdirmazlik béimesi

PT 100 duyar elemani: PT 100 sensérlerin 0°C'deki degeri 1000hm kadardir. 0°C ile 100°C arasinda,
bu deger her 1°C icin 0,3850hm kadar yiikselir. Ortam sicakhd 20°C ise, 107,70hm dederi
hesaplanir.

Sizdirmaz b&élme kontrolii: Bu deger «sonsuz» olmalidir. Daha diisiik degerlerde yagda su olabilir.
Ayrica, opsiyonel olarak temin edilebilecek olan degerlendirme rélesine de dikkat ediniz.

Daha biiyiik sapmalarda liitfen iiretici ile temasa geginiz!

Yardimci kaldirma tertibatinin giivenlik ve denetim tertibatlan ilgili isletme kilavuzlarinda
verilmektedir.

Bir genel revizyonda normal bakim calismalarinin yaninda ayrica motor yatagi, mil salmastralar, O-
ring'ler ve elektrik besleme kablolari da kontrol edilir ve gerektiginde dedistirilir. Bu calismalar
sadece Uretici veya yetkili bir servis tarafindan yapiimahdir.

Tahliye edilen isletme sivisinda kirlenme ve su kansimi kontrolii yapilmalidir. isletme sivisi ¢ok kirli
ve su orani 1/3'ten fazla ise, 4 hafta sonra yeniden degistiriimelidir. Buna ragmen isletme sivisina su
karisiyorsa, bir sizinti var demektir. Litfen Uretici ile temasa geginiz.

Bir sizdirmaz b&lme ve sizinti denetimi kullaniliyorsa, contada hasar oldugunda, degdisimden sonraki
4 hafta icerisinde g6sterge yeniden yanar.

isletme sivilarinin degistirilmesinde dikkat edilmesi gerekenler:

Makineyi kapatin, sogumasini bekleyin, elektrik sebekesinden ayirin (bir
usta tarafindan yapilmahdir!), temizleyin ve yatay konumda saglam bir
zemine yerlestirin.

Sicak ve kaynar sivilar basing altinda olabilir. Disariya ¢ikan isletme
sivilari yaniklara sebep olabilir. Bu sebepten once makinenin ortam
sicakhgina kadar sogumasini bekleyin!

Diigmemesi ve/veya kaymamasi icin emniyete alin! Belirli mahfaza
kaplamalarinda (6rn. Ceram CO0) tapalar bir plastik kapak ile
korunmaktadir. Bu kapaklar ¢ikartilmah ve degistirme isleminden sonra
tekrar takilmali ve asitlere dayanikh bir sizdirmazlik maddesi (6rn.
SIKAFLEX 11FC) ile astarlanmalidir.

Bu motorlar icin cok sayida tip ve varyasyon mevcut oldugundan, kilit vidalarin tam konumlan
kullanilan pompa parcasina gore degisir.

1 Sizdirmaz bélmenin doldurma vidasini (D+) itina ile ve yavasca sékiin.

Dikkat: isletme sivisi basing altinda olabilir!

2 Tahliye vidasini (D-) sékiin. isletme sivisini bosaltin ve uygun bir toplama kabinda toplayin.
Tahliye vidasini temizleyin, yeni bir conta takin ve tekrar sikin. Makineyi tamamen bosalmasi
icin hafifce yana yatirin.

Makinenin diismemesine ve/veya kaymamasina dikkat edin!
3 Doldurma vidasi deliginden (D+) isletme sivisi doldurun. Ongériilen isletme sivisina ve dolum
miktarlarina dikkat edin.

4 Doldurma vidasini (D+) temizleyin, yeni bir conta takin ve tekrar sikin.
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Bakim

Sizdirmazhk bolmesi
Yag doldurma ve

tahliye vidasi
(D+,D-)
[
[
[ ]
Sekil. 7-1: Kilit vidalarinin konumu

Bu makinede asagidaki onarim ¢alismalar yapilabilir:

- Pervanenin degistirilmesi

- Yayli rondelalann degistirilmesi

Bu calismalarda genel olarak dikkat edilmesi gerekenler:

- Yuvarlak sizdirmaz halkalar daima degistirilmelidir.

Onarim calismalari

- Yayl rondela veya Nord-Lock gibi kendi kendine kilitlenen civata emniyetleri daima

degistirilmelidir.

- Civata emniyeti olarak kendi kendine kilitlenen Nord-Lock civata emniyeti kullanilmadiginda
veya bunlarin kullaniimasi miimkiin dedilse, A2 ya da A4 malzemeler kullanilmahdir. Stkma

momenti dederlerine uyulmaldir.

- Kendi kendine kilitlenen Nord-Lock civata emniyeti kullanildidinda, sadece dacromet kaplama

civatalar (mukavemet sinifi 10.9) kullaniimalidir.
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Bakim

Pervanenin degistirilmesi

Yayli rondela degistirilmesi

Sizdirmazhk pargalarinin
degistirilmesi

Sikma momentleri

- Bu calismalarda zor kullaniimasi kesinlikle yasaktir!

Onarim calismalari icin gecerli genel kural:

Makineyi kapatin, elektrik sebekesinden ayirin (bir usta tarafindan
yapilmahdir!), temizleyin ve yatay konumda saglam bir zemine
yerlestirin. Diismemesi ve/veya kaymamasi icin emniyete alin! Belirli
mahfaza kaplamalarinda (6rn. Ceram CO) tapalar bir plastik kapak ile
korunmaktadir. Bu kapaklar cikartilmali ve degistirme isleminden sonra
tekrar takilmal ve asitlere dayanikh bir sizdirmazlik maddesi (6rn.
SIKAFLEX 11FC) ile astarlanmalidir.

- Deflektér mahfazasinin vidalarini sékiin ve yayl rondelayi ¢ikartin.

- Eksenel makineyi uygun bir kaldirma tertibati ile dikkatlice dik olarak biraz kaldirin.
- Lastik bir ¢ekicle hafifce huniye vurun ve deflektér mahfazasindan ayirin.

- 3silindirik vidayi (M5) sokiin ve pervane kapagini cikartin.

- Altigen viday1 (M16) s6kiin ve rondelasi ile bir kenara birakin.

- Pervaneyi milden cikartin. Sikismis bir pervane bir cark cekici veya iki kaldirma demiri ile
cikartilabilir.

- Montaj islemi montaj sirasinin tersi olarak gerceklesir.

Pervaneyi takarken de yeni yayl rondela kullaniimalidir.

Pervane kanadi ile yayli rondela arasindaki aralik ol¢iisii ¢ok fazla ise, makinenin pompalama
kapasitesi azalir ve/veya tikanmalar olusabilir. Yayl rondela degistirilebilecek sekilde tasarlanmistir.
Bu sayede hunide ve deflektor mahfazasinda asinma belirtileri azaltilabilir ve yedek parca giderleri
azalr.

Yayl rondelalarin degistirilmesi ile ilgili kilavuzlar yedek parca ile birlikte
verilir!

Blok salmastra kartusu veya mekanik salmastra gibi sivi tarafi sizdirmazlik pargalarini degistirmek
icin, bu parcalarla ilgili bazi temel bilgiler gerekmektedir. Ayrica, bu ¢alismalar icin makinenin biiyiik
bir kisminin soékilmesi gerekir.

Degisim icin sadece orijinal parcalar kullanilmahdir!

Bu parcalarin kontrolli ve degistirilmesi genel revizyon yapilirken lreticinin 6zel egitimli personeli
tarafindan gergeklestirilir.

Ex ruhsath makinelerde, liitfen «...standardina uygun Ex korumas»
béliimiinii dikkate aliniz!

Nord-Lock civata emniyetli dacromet kaplama civatalarin sikkma momentlerine genel bakis

Vida disi Mukavemet 10.9

M5 9,2 0,94
M6 15,0 1,53
M8 36,8 3,75
M10 73,6 7,50
M12 126,5 12,90
M16 316,3 32,24
M20 621,0 63,30

Tablo 7-2: Nord-Lock civata emniyetli dacromet kaplama civatalar
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Bakim

Vida disi

Mukavemet 10.9

M24 1069,5 109,02
M27 1610,0 164,12
M30 21275 216,87

Tablo 7-2: Nord-Lock civata emniyetli dacromet kaplama civatalar

Civata emniyetsiz paslanmaz civatalar i¢in sikma momentleri:

Vida disi Vida disi
M5 5,5 0,56 M16 135,0 13,76
M6 7,5 0,76 M20 230,0 23,45
M8 18,5 1,89 M24 285,0 29,05
M10 37,0 3,77 M27 415,0 42,30
M12 57,0 5,81 M30 565,0 57,59

Tablo 7-3: Nord-Lock civata emniyetli paslanmaz civatalar
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Devre disi birakma

8 Devre digi birakma

Bu béliimde cesitli devre disi birakma olanaklari ile ilgili genel bir bilgi verilmektedir.

Bu durumda makine takil olarak kalir ve elektrik sebekesinden ayrilmaz. Gegici devre digi birakmada, Gegici olarak devre d,§/
dona ve buzlanmaya karsi korunabilmesi icin makine tamamen pompalanan sivi icerisinde birakma
kalmalidir. Calisma alaninin ve pompalanan sivinin tamamen donmasi 6nlenmelidir.

Bu sekilde makine her zaman icin kullanima hazirdir. Daha uzun siireli durmalarda, makine diizenli
araliklarla (ayda veya dért ayda bir) 5 dakika calistinimaldr.

Dikkat!

Calistirma denemesi sadece gecerli isletme ve kullanim kosullari
altinda gerceklesmelidir (bkz. Boliim «Uriin tanimi»). Kuru
caligmaya izin verilmez! Bu kurallara uyulmamasi komple hasarlara
sebep olabilir!

Tesisi kapatin, makineyi elektrik sebekesinden ayirnin, sokiin ve depolayin. Depolamada asagidaki  Tamamen devre dl§l
noktalara dikkat edilmelidir: birakma /depolama

Sicak parcalara dikkat edin uyarisi!

Makineyi sokerken mahfaza yiizeyinin sicakhgina dikkat edin. Bu
yiizeyler 40°C'den daha sicak olabilir. Once makinenin ortam
sicakligina kadar sogumasini bekleyin!

Dikkat!

Kullanma suyu ile dolu olan makinelerde, 4 haftadan uzun siireli
depolamalarda veya don tehlikesinde kullanma suyu bosaltiimali
ve makine kurtulmahdir!

- Makineyi temizleyin.

- Temiz ve kuru bir yerde depolayin, makineyi don tehlikesine karsi koruyun.

- Saglam bir zemine dik olarak yerlestirin ve diismemesi icin emniyete alin.

- Pompalarda basing ve emme baglantilan uygun malzemelerle (6rn. folyo) kapatiimalidir.
- Kablo kilavuzundaki elektrik kablosu baglantisi kalici deformasyonlara karsi korunmalidir.
- Akim besleme kablosunun uglarini neme karsi koruyun.

- Makineyi dogrudan giines isinlarina karsi koruyarak, mahfaza kaplamasindaki elastomer
parcalarda gevreme olusmasini 6nleyin.

- Atolyelerde depolamada dikkat edilmesi gerekenler: Elektrik kaynadi yaparken olusan gazlar
ve 1sinim salmastralarin elastomerlerini tahrip eder.

- Uzun siireli depolamalarda, rotor ya da pervane dizenli olarak (alti ayda bir) elle
dondirilmelidir. Bu sayede yataklarda baski noktalar olusmasi ve rotorun sikismasi onlenir.

- «Tasima ve Depolama» bdliimiine dikkat ediniz.

Makine tekrar calistinimadan énce birikmis tozlardan ve yaglardan temizlenmelidir. Daha sonra da  (Jzyn stire depo[amadan
gerekli bakim 6nlemleri ve ga!l§malar| yerine getlrllmglldlr'(«.Baklm» bélimiine bakiniz). Mekanik sonra tekrar devreye
salmastrada hasar olup olmadigi ve ¢calismasi kontrol edilmelidir.

alinmasi
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Devre disi birakma

Bu galismalar tamamlandiktan sonra, makine monte edilip («Yerlestirme» béliimine bakimz) bir
usta tarafindan elektrik sebekesine baglanmalidir. Tekrardan devreye alirken «Devreye Alma»
bélimiine uyulmalidir.

Makine sadece, kusursuz ve isletmeye hazir bir durumda ise,
calistinimahdir.
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Ariza arama ve giderilmesi

9

Ariza arama ve giderilmesi

Makinede ariza gidermede insanlara ve makineye zarar vermemek i¢in, asagidaki noktalara dikkat
edilmelidir:

Nedeni Giderilmesi

Akim beslemesinde kesinti, kisa devre ya da
kabloda ve/veya motor sargisinda toprak
kacagi

Arniza giderme calismalar sadece kalifiye personel varsa yapilmalidir; ¢alismalar sadece
editilmis ustalar tarafindan yapilmalidir, 6rnedin elektrikle ilgili calismalar bir elektrik
teknisyeni tarafindan yapilmalidir.

Makineyi elektrik sebekesinden ayirarak yanlislikla ¢alismamasi icin emniyete alin. Uygun
onlemler alin.

Makinenin her zaman ikinci bir kisi tarafindan giivenli olarak durdurulabilecegi bir olanak
saglayin.

Hareketli makine barcalarini emniyete alarak yaralanmalari 6nleyin.

Makinede izinsiz degisiklik yapilmasi kendi sorumlulugunuz altindadir ve Uretici tarafindan
verilen her tiirlii garanti hakkinin kaybina sebep olur.

Kabloyu ve motoru bir ustaya kontrol ettirin ve
gerektiginde degistirin

Sigortalarin atmasi, motor koruma anahtarinin
ve/veya denetleme tertibatlarinin devreye
girmesi

Baglantilari bir ustaya kontrol ettirin ve
gerektiginde dedistirin
Motor koruma anahtarlari ile sigortalari teknik

bilgilere gére monte edin veya ayarlayin,
denetim tertibatlarini resetleyin

Rotorun/pervanenin kolay dénmesini kontrol
edin ve gerektiginde, yeniden hareket
edebilmelerini saglayin

Sizdirmaz bélme kontrolii (opsiyonel) akim
devresini kesti (isleticiye bagh)

Bakilacak ariza: Mekanik salmastrada sizinti,
sizdirmaz bdlme kontrolii ariza bildiriyor veya
makine kapaniyor

Tablo 9-1: Makine calismiyor

Nedeni Giderilmesi

Motor koruma anahtarindaki termik
tetikleyicinin ayari yanhs

Ustadan tetikleyicinin ayarini teknik bilgilerle
karsilastirmasini ve gerektiginde diizeltmesini
isteyin

Asini gerilim diismesinden dolay yiliksek akim
tiiketimi

Her faz icin gerilim degerleri bir usta
tarafindan kontrol edilmeli ve gerektiginde
baglanti degistirilmelidir

2 faz calisma

Baglantiyi bir ustaya kontrol ettirin ve
gerektiginde diizelttirin

3 faz arasindaki gerilim farklar ¢ok fazla

Baglantiyi ve anahtarlama tesisatini bir ustaya
kontrol ettirin ve gerektiginde diizelttirin

Tablo 9-2: Makine calisiyor, fakat kisa bir devreye almadan sonra motor koruma anahtar devreye giriyor

Ariza: Makine ¢alismiyor

Ariza: Makine ¢alisiyor,
fakat kisa bir devreye
almadan sonra motor
koruma anahtari devreye
giriyor
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Ariza arama ve giderilmesi

Ariza: Makine ¢aligiyor,
fakat sivi pompalamiyor

Ariza: Makine ¢aligiyor,
verilen isletme
degderlerine erisilemiyor

Nedeni

Giderilmesi

Rotor/pervane sikisma, tikanma ve/veya kati
cisimler tarafindan frenleniyor, yiiksek akim
tiiketimi

Makineyi kapatin, yanlslikla calismamasi icin
emniyete alin, rotorun/pervanenin dénmesini
saglayin ya da emme agzini temizleyin

Sivinin yogunlugu cok fazla

Uretici ile temasa gegin

Tablo 9-2: Makine calisiyor, fakat kisa bir devreye almadan sonra motor koruma anahtari devreye giriyor

Nedeni

Giderilmesi

Pompalanan sivi yok

Tank girisini veya siirgliyl agin

Giris tikanmis

Besleme hattini, slirgliyli, emme parcasini,
emme agzini veya emme siizgecini temizleyin

Rotor/pervane bloke olmus veya frenlenmis

Makineyi kapatin, yanlslikla calismamasi icin
emniyete alin, rotorun/pervanenin dénmesini
saglayin

Hortum /boru hattinda ariza

Anizal parcalari degistirin

Kesintili isletme

Tetikleme tertibatini kontrol edin

Doénme yo6nii yanlis

Makinede hasar kontrolii yapin,
sebeke kablosunun 2 fazini degistirin

Tablo 9-3: Makine caligiyor, fakat sivi pompalamiyor

Nedeni

Giderilmesi

Giris tikanmis

Besleme hattini, stirgliyii, emme parcasini,
emme agzini veya emme siizgecini temizleyin

Basing hattindaki stirgii kapal

Surgliyd tamamen acin

Rotor/pervane bloke olmus veya frenlenmis

Makineyi kapatin, yanhslikla calismamasi icin
emniyete alin, rotorun/pervanenin dénmesini
saglayin

Sistemde hava var

Boru hatlarini, basing gémlegini ve/veya
pompa béliimiinii kontrol edin ve gerektiginde
havalandirin

Makine basarken ¢ok gticlii bir karsi basin¢la
karsilasiyor

Basing hattindaki siirgiiyli kontrol edin,
gerektiginde tamamen agin, baska bir rotor
kullanin, fabrikaya danisin

Asinma belirtileri

Asinmis parcalan degistirin

Hortum /boru hattinda ariza

Anizal parcalari degistirin

Pompalanan sivida izin verilmeyen miktarda
gaz var

Fabrika ile temasa gecin

Tablo 9-4: Makine cahisiyor, verilen isletme degerlerine erisilemiyor
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Ariza arama ve giderilmesi

Nedeni Giderilmesi

2 faz calisma

Baglantiyi bir ustaya kontrol ettirin ve
gerektiginde diizelttirin

isletme esnasinda su seviyesi cok fazla
diistiyor

Sistemin beslemesini ve kapasitesini kontrol
edin, seviye kontroliiniin ayarlarini ve
calismasini kontrol edin

Tablo 9-4: Makine calisiyor, verilen isletme degerlerine erisilemiyor

Nedeni Giderilmesi

Makine izin verilmeyen isletme araliginda
calisiyor

Makinenin isletme verilerini kontrol edin ve
gerektiginde diizeltin ve/veya igletme
kosullarina gore ayarlayin

Emme adzi, slizge ve/veya rotor/pervane
tikanmis

Emme adzi, slizgeg ve/veya rotor/pervaneyi
temizleyin

Rotor zor doniiyor

Makineyi kapatin, yanlislikla calismamasi icin
emniyete alin, rotorun dénmesini saglayin

Pompalanan sivida izin verilmeyen miktarda
gaz var

Fabrika ile temasa gecin

2 faz calisma

Baglantiyi bir ustaya kontrol ettirin ve
gerektiginde diizelttirin

Dénme yonii yanhs

Makinede hasar kontrolii yapin,
sebeke kablosunun 2 fazini degistirin

Asinma belirtileri

Asinmis parcalari degistirin

Motor yatagi arizali

Fabrika ile temasa gecin

Makine gerilimle monte edilmis

Montaji kontrol edin, gerektiginde lastik
kompansatorler kullanin

Tablo 9-5: Makine sarsintili ve giiriiltiilii cahsiyor

(Sizdirmaz bélme denetleyicileri opsiyonel donanimlardir ve her tip icin mevcut degildir.) Bu konu ile

ilgili bilgiler icin siparis onayina veya elektrik baglanti semasina bakiniz.

Nedeni Giderilmesi

Uzun siireli depolama ve/veya sicaklik
sapmalari kondens suyu olusmasina sebep
oluyor

Makineyi kisa bir siire (maks. 5dak) icin
sizdirmaz b6lme kontrolii olmadan calistirin

Dengeleme kabi (polder pompalarda opsiyon)
cok yiiksege asili

Dengeleme kabini emme parcasinin alt
kenarinin maks. 10m tizerine monte edin

Yeni mekanik salmastralarin alisma siiresinde
asiri sizinti

Yag degisimi gerceklestirin

Sizdirmaz bolme kontroliiniin kablosu arizali

Sizdirmaz b6lme kontroliinii degistirin

Tablo 9-6: Mekanik salmastrada sizinti, sizdirmaz bdlme kontrolii ariza bildiriyor veya makine kapaniyor

Ariza: Makine sarsintili ve
gdurdiltild ¢alistyor

Ariza: Mekanik
salmastrada sizinti,
sizdirmaz bélme kontrolii
ariza bildiriyor veya
makine Rapaniyor
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Ariza arama ve giderilmesi

Nedeni Giderilmesi

Mekanik salmastra arizali Mekanik sal'mastrayl dedistirin, fabrika ile
temasa gegin!

Tablo 9-6: Mekanik salmastrada sizinti, sizdirmaz b6lme kontrolii ariza bildiriyor veya makine kapaniyor

Ariza g/’derj[mesi igin Burgda aciklanan nol.<jcalarla arizay! gideremiyorsaniz, miisteri servisine basvurunuz. Servis size su
yapllacak diger i§lemler sekilde yardimci olabilir:
- miisteri servisi tarafindan telefonda ve/veya yazili yardim

- mdsteri servisi tarafindan yerinde destek

- makinenin fabrikada kontrolii veya onanmi

Musteri servisinin bazi hizmetlerinden yararlanmanin ayrica licretlendirilebilecegine dikkat ediniz!
Bu konuile ilgili tam bilgileri miisteri servisinden alabilirsiniz.
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Makine operatori ve revizyon listesi

A Makine operatorii ve revizyon listesi

Uriin ile calisan herkes, bu isletme ve bakim kilavuzunu aldigini, okudugunu ve anladigini  Makine operatorti listesi
imzalayarak onaylamalidir. Ayrica bu talimatlara tam olarak uymayi kabul eder. Bu talimatlara
uyulmamasi durumunda, her tiirlii garanti hakki kaybolur.

Adi Alindig: tarih imza

Tablo A-1: Makine operatdarii listesi
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Makine operatori ve revizyon listesi

Bakim ve revizyon listesi

Herkes bakim ve revizyon ¢alismalarinin kurallara uygun olarak yapildigini bu listeye kaydeder ve
listeyi imzalayarak sorumlu kisiye de imzalattirir.

Bu liste mesleki sigorta kurulusu kontrol organlan, TUV ve iireticiye istek iizerine gésterilmelidir!

Bakim / revizyon yapilan

Yekilinin imzasi
parca

Tablo A-2: Bakim ve revizyon listesi
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Kilit vidalarinin tanimlamasi ile ilgili agiklama

B

Kilit vidalarinin tanimlamasi ile ilgili
aciklama

Biiylik agregalarda veya miisterinin talebi lizerine, cesitli bakim ¢alismalari icin gerekli kilit vidalar
uyan etiketleri ile isaretlenir. Etiketler lzerindeki harflerin ne anlama geldigini asagidaki genel
sunumda gorebilirsiniz:

K=Sogutma sistemi icin kilit vidasi. Ustteki kilit vidasi, sogutucu icin dolum vidasidir (K+ ile de
isaretli), alttaki kilit vidasi, sogutucu icin tahliye vidasidir (K- ile de isaretli).

D=Sizdirmazlik bsliimii veya sizdirmazlik bélmesi icin kilit vidasi. Ustteki kilit vidasi, yag icin
dolum vidasidir (D+ ile de isaretli), alttaki kilit vidasi, yag icin tahliye vidasidir (D- ile de
isaretli). Sadece bir vida isaretli ise, yag buradan doldurulur ve bosaltilir.

M=Motor bélmesi icin kilit vidasi. Ustteki kilit vidasi, ya§ icin dolum vidasidir (M+ ile de
isaretli), alttaki kilit vidasi, yag icin tahliye vidasidir (M- ile de isaretli). Sadece bir vida isaretli
ise, yag buradan doldurulur ve tahliye edilir.

L=Sizinti bélmesi i¢in kilit vidasi. Bu kilit vidasindan (L-ile de i§aretli), sizinti bélmesindeki sivi
tahliye edilir.
S=Terleme suyu bdlmesi icin kilit vidasi. Bu kilit vidasindan, terleme suyu bélmesindeki sivi
tahliye edilir.

F=Yaglama nipeli i¢in kilit vidasi. Bu kilit vidasi, yaglama nipelinin kirlenmesini 6nler. Arkadaki
yaglama nipelleri ile rulman yataklar yaglanir.

Uyar etiketleri, paslanmaz ¢elik veya PVC'dir. Bu uyan etiketleri, ilgili kilit vidasinin hemen yaninda
bulunur. Bakim ¢alismalarinda kolaylik saglar. Etiketler olmadiginda veya kayboldugunda, «Bakim»
béliimiinde kilit vidalarina ait bir resim bulursunuz.
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Kesme saplama montaji bilgi foyu

C Kesme saplama montaji bilgi foyii

Kesme saplamalar, metal bir baglama demiri, bir har¢ kartusu (cam boru veya plastik torball  (Jriinle i[gi[i gene[ bi/gi/er
yapiskan ¢imento), bir rondela ve altigen bir somundan olusur. Beton temelinde siki bir baglayicilik
saglarlar ve boylece agir yiikleri tasiyabilirler. Bu baglanti artik sokiilemez!

WILO EMU GmbH tarafindan teslim edilen kesme saplamalar, sadece ireticinin yardimci kaldirma  Taglimatlara uygun

tertibati ve aksesuarlari icin kullanilabilir. kullanim ve kullanim
Bu kesme saplamalar, sadece, en azindan mukavemet sinifi C20/25 ve en fazla C50/60 alanlan

(EN 206:2000-12'ye gore) olan saglamlastinimis veya saglamlastinlmamis normal betonlarda
kullanilabilir.  Baglanti zemini miimkiinse kuru olmalidir. Kesme saplama, sadece catlak icermeyen
beton icin uygundur. istege bagli olarak, ¢atlakli beton icin de kesme saplamalar temin edilebilir.

Kesme saplamalar kullaniimadan 6nce, yardimci kaldirma tertibatinin tepki kuvvetlerinin ve
aksesuarlarin karsilanmasi icin duvar mukavemeti kontrol edilmelidir.

Bu kesme saplamalar ile yardimci kaldirma tertibati ve aksesuarlar havza duvarina ve/veya tabanina
tespit edilir.

Tasima asamasinda har¢ kartusunun hasar gérmemesine dikkat edilmelidir, aksi halde yapiskan Ta§,ma ve depolama
cimento katilagir. Hasarli harg kartuglan kullanilmamalidir. Harg kartusu sadece Ulzerinde yazili olan
son kullanma tarihine kadar kullanilabilir.

Kartuslar sadece -5°C ila 30°C aras! tasinabilir ve 5°C ila 25°C arasi depolanabilir. Har¢ kartusu
serin, kuru ve 151k almayan bir yerde depolanmaldir.

Tahris edici maddelere dikkat ediniz!
Har¢ kartuslan dibenzolperoksit icerir. Bu madde «tahris
edicidir»! Dikkat edilmesi gerekenler:

R36/38 Gozleri ve cildi tahris eder
R43 Cildiniz temas ettiginde hassasiyet olusabilir
$37/39 Cahsirken uygun koruyucu elbise kullanin

$26 Gozlerinize temas ettiginde bol su ile durulayin ve bir hekime
danigin

S28 Cildinize temas ettiginde bol su ve sabun ile yikayin

Kesme saplamalarin

Demie Delik derinligi  Delik capi Minskenar verlestirimesi
uzunlugu mesafesi a,
HAS-R M8x80/14 110mm 80mm 10mm 100mm
HAS-R M12x110/28 160mm 110mm 14mm 135mm
HAS-R M16x125/38 190mm 125mm 18mm 155mm
HAS-R M16x125/108 260mm 125mm 18mm 155mm
HAS-E-R M20x170/48 | 240mm 170mm 24mm 210mm
HAS-E-R M24x210/54 | 290mm 210mm 28mm 260mm

Tablo C-1: Boyutlar ve sikma momentleri
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Kesme saplama montaji bilgi foyu

' Min. k
Demie Delik derinligi  Delik capi Lk

uzunlugu mesafesi a,

HIS-RN M16x170 170mm 170mm 28mm 210mm

Tablo C-1: Boyutlar ve sikma momentleri

HAS-R M8x80/14 130mm 10Nm 14mm

HAS-R M12x110/28 160mm 40Nm 28mm

HAS-R M16x125/38 175mm 80Nm 38mm

HAS-R M16x125/108 175mm 80Nm 108mm
HAS-E-R M20x170/48 | 220mm 150Nm 48 mm (alyensiz)
HAS-E-R M24x210/54 | 260mm 200Nm 54mm (alyensiz)
HIS-RN M16x170 220mm 80Nm (M16 icten disli)

Tablo C-2: Boyutlar ve sikma momentleri

1 Delikler, Tablo 1 ve asagidaki ¢izimde belirtildigi gibi uygun aletlerle delinmelidir.
Dikkat: Baglanti kalitesi, kesme saplamanin tam oturmasina baghdir!
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Kesme saplama montaji bilgi foyu

2 Delikleri firca ve koriik ile iyice temizleyin.

3 Harg kartusu, kurallara uygun olarak delige yerlestirilmelidir. Olusabilecek hava kabarciklar
disariya dogru olmalidir! Delik cok derin oldugunda veya kirnldiginda birden fazla harg kartusu
kullaniimahdir.

4 Baglama demirini uygun aletle déndiiriip vurarak, oturma derinligi isaretine (1) kadar harg
kartusuna sokun. Baglama demiri ve duvar arasindaki bosluk tamamen harg ile
doldurulmalidir.
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Kesme saplama montaji bilgi foyu

5 Aleti dikkatlice alin, sabit oturan aleti bekleme siiresi trel dolduktan sonra g¢ikarn,
bkz. Tablo 2.

7 / 4 / 4 /
/ / /
/ / /
/ / / /
/ Y / Y / Y

S S S S S t rel

7/ 7/ /
/ / Y

y /, 44 !\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ T —

/
4 / / / 4

Bekleme siiresi tq 8dak. 20dak. 30dak. 1h

Bekleme siiresi 20dak. 30dak. 1h 5h

tcure

Tablo C-3: Sertlesme siiresi

6 Kesme saplamayi sertlesmeye birakin, bkz. t.,. tablo 2. Sertlesme esnasinda, baglama
demiri hareket ettiriimemeli veya yiik bindirilmemelidir.

4 / 7 / 4 /
/ / /
/ / /
/ / / /
4 / 4 / 4 / t
S S S S S cure
7/ Y 7/ Y /

. /, 24 l\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ (=

/
4 / 4 / / 4

7 Kesme saplama sertlestikten sonra temas yiizeyi tim artiklardan (kir, yapiskan regine, delme
tozu, vb.) tamamen temizlenmelidir. Montaj pargasi, kesme saplama béliminde tiim
yiizeyde temelle gerilmeli, serbest ara konumlara izin verilmez! Daha sonra montaj parcasini
temele vidalayin ve belirtilen sikma momentine gére sikin (bakiniz Tablo 1). Emniyet icin
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Kesme saplama montaji bilgi foyu

somuna, Loctite 2701 civata emniyeti siiriilmelidir ve olusabilecek kaymalan dengelemek
icin en az 3x belirtilen skkma momenti ile sikilmahdir.

/ / /
/ 4 / 4 / 4 /
4 7/ 4 7/ 4 / H
S S S S inst

”// /(I/)\\\\\\\\/\\\\\\\\\\ﬁ\\\\\\\\\(\\\\\\\\\\/\\\\\\\\\\ @Nﬂl@

/ / /
s\ \ 4
/ / /
/ 4 / 4 / 4 /
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Statik frekans inverterinde isletme

D Statik frekans inverterinde isletme

WILO Uriinleri, piyasada bulunan frekans inverterleri ile calistinlabilir. Bunlar genelde «darbe genislik
modiilasyonlu» inverter olarak uygulanir. Frekans inverteri ile isletmede asagidaki noktalara dikkat
edilmelidir.

Her WILO motor, seri tipinde kullanilabilir. 415V'tan fazla olan nominal gerilimde, fabrika ile
temasa geg¢meniz gerekmektedir. Ust millerden gelen ilave 1sinma sebebiyle, motorun nominal
giicii, pompanin gii¢ gereksiniminden yakl. %10 daha fazla olmalidir. Ust mil kollan cikisi ile
inverterde, glic rezervi muhtemelen %10'dan diisirilebilir. Buna ¢ogunlukla cikis filtrelerinin
kullanilmasiyla erisilir. inverter iireticisine sorunuz.

inverterin boyutlandinimasi, motor anma akimindan sonra gerceklesir. Su alti motorlar standart
motorlara gore farkh bilgiler icerdiginden, motor giicli kW'ye goére yapilan bir secim, zorluklara
sebep olabilir. Atik su motorlari, uygun olan nominal gii¢ ile isaretlenmistir (katalog-tip bilgi
foéylindeki giic).

Su alti motorlaninin suyla yaglanmis yataklar vardir. Yaglayici bir filmin montaji icin minimum bir hiz
gereklidir.

25Hz (30Hz &4 kutuplu) alti frekanslarda siirekli bir isletme mutlaka nlenmelidir, yaglama hatasi
ve muhtemel olusabilecek mekanik salinimlar, yatak hasarlarina sebep olabilir.

En diigiik hiz arahigini (12,5Hz'e kadar), 2sn. icerisinde almaldir.

Pratikte hiz sadece maksimum debinin en az % 10'u kalacak kadar diistiriilmelidir. Kesin deger, tipe
baghdir ve fabrikaya sorulmalidir.

Atik su ve pis su pompalarinda minimum hiz 6ngériilmemektedir.

Fakat, ozellikle dusiik hiz arahiginda agreganin, sarsmadan ve titresimsiz calistigina dikkat
edilmelidir. Aksi halde mekanik salmastralar hasar gorebilir ve sizdirabilir.

Onemli olan pompa agreganin biitiin alanda titresimsiz, rezonanssiz, sarkac momentleri olmadan ve
asir ses yapmadan calismasidir (gerektiginde fabrikaya sorunuz).

Ust millere bagli akim temini sebebiyle, motor sesinin artmasi normaldir.

inverter parametrelemede, kare tanim egrisinin (U/f tanim egrisi) pompa ve havalandirma igin
ayarlarina mutlaka dikkat edilmelidir! Bu, ¢ikistaki gerilimin, <50 Hz olan frekanslarda, pompanin
giic gereksinimine ayarlanmasini saglar. Yeni inverterler otomatik bir enerji optimasyonu da
sunarlar, bu ayni etkiyi hedefler. Bu ayar ve diger parametreler igin liitfen inverterin isletme
kilavuzunu dikkate aliniz.

Su sogutma sargili (kuyu pompalan) su alti motorlar, gerilim pikleri ile kuru motorlara gére daha
fazla tehlikededir.

Asagidaki sinir degerlerinin iizerine ¢ikilmamahdir:
Maks. gerilim baglangici hizi: 500 V/ps
Maks. topraklama gerilim pikleri: 1250 V

Bu degerler, <1 kV kuyu pompalar icin gecerlidir ve genelde bir siniis filtresi veya du/dt filtresi ile
elde edilir. >1 kV motorlarda, izin verilen degerler fabrikaya sorulmaldir. Ayrica inverterin miimkiin
olan en diislik darbe frekansi secilmelidir.

EMU (Elektromanyetik Uyumluluk) direktiflerine uyulmasi igin ekranlanmig kablolar kullanilabilir
veya kablo metal borular icine dosenebilir ya da filtre kullanilmasi gerekli olabilir. EMU direktiflerine
uyulmasi ile ilgili gerekli olan onlemler, inverter tipine, inverter ireticisine, désenen kablo
uzunluguna ve diger faktorlere baghdir. Bu nedenle bazi durumlarda, uygulanmasi gerekli olan

Motor ve inverter se¢imi

Dalgi¢ pompalarinda
(kuyu pompalari) en
diistk hiz

AtIR su ve pis su
pompalarinda en dlistik
hiz

Isletme

Maksimum gerilim pikleri
ve baslangic hizi

EMU
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Statik frekans inverterinde isletme

Motorun korunmasi

onlemler, inverterin isletme kilavuzundan alinmali veya inverter Ureticisi ile temasa gegilerek

acikliga kavusturulmalidir.

inverterdeki akim denetleyicisi veya kontrol tertibatindaki termik rélenin yanisira motora da sicaklik
duyar elemanlari takilmasini dneririz. PTC termistdr sicaklik duyar elemani veya direng sicaklk duyar

elemani da (PT 100) uygundur.

Patlama korumali motorlar («Ex» tip tammi bulunur), yangindan
etkilenmeyen isletmede, PCT termistorler ile donatiimahdir. Ayrica PCT
termistor (6rn. MSS) icin izin verilen bir motor koruma rolesi

kullanilmalidir.

60 Hz'e kadar i§[etme Motor, pompanin yiiksek gii¢ gereksinimi icin olciildiiglinde, bir WILO su alti pompasinin ayari
60Hz'e kadar yiikseltilebilir. Nominal gli¢, 50Hz teknik bilgi foylerinden alinmalidir.
Verim Motor ve pompa veriminin yani sira inverterin verimi (yakl. % 95) de dikkate alinmalidir. Hizin
diismesiyle, tiim komponentlerin verimi ¢ok diisiik degerler alir.
Formiiller
Pompalama miktari Pompalama yiksekligi Glig
n2 n2 2 n2 3
2=Q1*| — H2=H1* P2=P1*
Q Q n n ni
Tablo D-1: Formiiller
Ozet inverter kilavuzu kullanilarak, 6nceden belirtilen noktalarin izlenmesiyle, WILO iiriinleri ile sorunsuz
ve hiz ayarli calistirmak mimkdiindiir.
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Ceram CO teknik bilgi foyd

E Ceram CO teknik bilgi foyu

WILO Uriinler, farkl pompalama sivilan ve kullanim yerleri icin hazirlanir. Kaplamalarimiz, asinma ve
korozyona karsi daha yiiksek bir koruma saglamalidir. Ozellikle Ceram kaplamalarimiz bu amacla
kullanilir. Sadece saglam bir kaplama tam bir koruma saglar.

Bu nedenle: montajdan ve yapilan her bakimdan sonra kaplamayi kontrol edin ve kii¢lik hasarlari
derhal onarin. Biiyiik hasarlarda fabrika ile temasa gegin.

Ceram CO, daha biiylik mekanik vyiiklerde {Uriinlerimizin korozyona karpy korunmasy igin
puskirttlebilen, aliminyum oksit bazynda, solvent icermeyen iki komponent polimer kaplama
malzemesidir.

Solvent icermeyen polyamin sertlestirici ve cesitli uzaticilar ile solvent icermeyen epoksi polimer.

- Mekanik ve kimyasallara dayanimi yiiksek ve siirtiinmeye asin dayanikli, sert ve saglam
kaplama.

- Mukemmel yas yapisma ve celik ylizeylerde tek katli kaplama olarak katotsal korozyona karsi
koruma uyumlu.

- Celik ylizeylerde cok iyi yapisma.

- Katranh kaplamalarin yerine kullanilr.

- Uzun émiirlii olmasi nedeniyle hesapli, bakimi az ve onarimi kolay.
- Alman Federal Su isleri Dairesi (BAW) tarafindan kontrol edilmistir.
- Solventicermez.

- Sertlesmis kaplama cok parlaktir.

Yogunluk (karisim) ASTM D 792 14 g/em’
Yapisma giicii / gelik ISO 4624 15 N/mm’
Darbelere dayanim / DIN EN IS0 6272 9 )
mukavemet
S!.caklllk dayanimi: 60 °c
stirekli kuru
Slcakl‘l.k d.ayanlmlz 120 °C
kisa siireli kuru
Slcak.hk dayanim: Siviya gore Sorunuz °C
nemli /sivi
Kati cisim miktari Hacim 97 %
(karigim)

Agirhk 98 %

Tablo E-1: Teknik bilgiler

Genel

Aciklama

Genel bilesim

Ozellikler

Teknik bilgiler
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Ceram CO teknik bilgi foyu

Dayaniklilik

Sivi Sicakhk Dayaniklilik degerlendirme
Alkalik atik su (pH 11) +20°C 1
Alkalik atik su (pH 11) +40°C 1
Hafif asidik atik su (pH 6) +20°C 1
Hafif asidik atik su (pH 6) +40°C 1
Cok asidik atik su (pH 1) +20°C 2
Cok asidik atik su (pH 1) +40°C 3
Amonyum hidroksit (%5) +40°C 3
Dekanol (yagh alkol) +20°C 1
Dekanol (yagh alkol) +50°C 1
Etanol (%%40) +20°C 1
Etanol (%96) +20°C 3
Etilen glikol +20°C 1
Sivi yakit/dizel +20°C 1
Kompresor yagi +20°C 1
Metil etil keton (MEK) +20°C 3
Sodali su (%5) +20°C 1
Sodali su (%5) +50°C 2
?t;)dlyol.;m kloriir ¢cozeltisi +20°C 1
Hidroklorik asit (%5) +20°C 2
Hidroklorik asit (%10) +20°C 2
Hidroklorik asit (%20) +20°C 3
Siilfiirik asit (%10) +20°C 2
Siilfiirik asit (%20) +20°C 3
Nitrik asit (%5) +20°C 3
Toluol +20°C 2
Su (soguk /kullanma suyu) +50°C 1
Xylol +20°C 1

Tablo E-2: Dayaniklihk

Toplam kaplama kalinhigi: en az 400 pm

Aciklama: 1 = dayanikli; 2 = 40 giin dayanikl; 3 = tasmaya dayanikli, derhal temizlenmesi 6nerilir
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Ceram CO teknik bilgi foyd

Bu tirlinle, iyi sonuglar alabilmek icin, yilizeylerin kurallara uygun olarak hazirlanmasi ¢cok 6nemlidir.
Gereklilikler, kullanima, beklenen calisma siiresi ve orijinal yiizey durumuna gore dedisir.

Temiz, kuru, yag ve gres icermeyen. En iyi sonuglar, DIN EN ISO 12944-4'e gore 1sinli pas giderme
ile, Sa 2,5 - 3 saflik derecesi normunda erisilir. Piirliz derinligi en az 50 ym olmalidir. Isin malzemeleri
icin kontrol karnesi olmaldir.

Diger yiizeylerin hazirlanmasi ile ilgili liitfen bize danisin.

Malzeme, onaylanmis karisim oraninda teslim edilir. Sertlestirici komponentler tamamen ana
komponentlere dokiilmeli ve iyice karistirnlmali, en iyisi mekanik bir mikser kullaniimali, bidon tabani
ve cidarindakiler de kanstinimalidir. Kullanim siiresinde islenebilecek kadar malzeme ekleyin.

Karisim orani 4:1 (agirhk)

Zemin ve hava sicakligi en az +10°C, bagil hava nemi maks. % 80, kaplanacak olan yiizeyin sicaklig,
¢iy noktasindan en az 3°C fazla olmalidir. Disuk sicakliklar sertlesmeyi geciktirir ve islenebilme
ozelligi kétilesir. Tam bir sertlesme icin zemin sicakhgl, en disiik sertlesme sicakhgindan fazla
olmalidir. Havanin ¢ok nemli olmasi ve ciy noktasinin diismesi, zeminde veya kaplama yiizeyinde
yogusma nemi olusturur. Bu, énemli yapisma / ara yapisma arizalarina neden olabilir. isleme ve
sertlesme siiresinde nesne kosullarina uyulmalidir. Bu sinir degerlerine yaklasildiginda, 1sitma veya
kurutma cihazlarinin kullanilmasini 6neriyoruz. Ceram CO ile kii¢iik ylizeylerde rulolama yapilabilir
veya boyanabilir.

Sicaklik 16°C 20°C 25°C 32°C

Dakika olarak kullanim siiresi 30 20 15 10

Tablo E-3: Kullanim siiresi

Bu tablo, karigstirma baslangicindan itibaren pratik sertlesme siiresini
verir.

Ceram CO, sivi yiikiine ve koruma siresine gore en az 400 um ila yakl. 1000 ym kalinliginda siirtiliir.
Teorik verimlilik: 400 um'da 1,8m’/kg veya 800pm'da 0,9 m’/kg'dir.

Teorik tiiketim: 400um'da 0,60kg/m’ veya 800 um'da 1,15kg/mdir.

Pratik tiiketim, ylizey 6zelligi ve aplikasyon yontemine baglidir.

Verilen bir yilizeyin kapatilmasi icin gerekli olan tiiketimi belirlemek icin asagidaki formiil
kullanilmahdir:

Yogunluk x yiizey (m°) x ortalama kalinlik (mm) = tiiketim (kg)

Ceram CO, +20°C'de yakl. 16 saat maksimum 24saat sonra tekrar suriilebilir. Yiizeylerin temiz, kuru,
yad ve gres icermeyen Ozellikte olmasi sarttir. Aralik sirelerinin asiimasi durumunda kaplama
isinlanmalidir. Kuvvetli glines isinlarinda diizeltme siiresi 6nemli &lciide azalir. Gerekli koruyucu
onlemler alinmalidir.

Sicakhk 15°C 25°C 30°C

kuru 8h 4,5h 4h

Tablo E-4: Sertlesme siiresi

Yiizeylerin hazirlanmasi

Celik

Malzeme hazirlama

Isleme uyarilari

Nesne kogullari

Kullanim siiresi

Kaplama yapisi ve
malzeme gereksinimi

Diizeltme araliklari /
diger kaplama

Sertlesme stiresi
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Ceram CO teknik bilgi foyu

Gerekli malzeme

Islem akisi

Is vasitalarinin
temizlenmesi

Depolama

Emniyet ile ilgili 6nlemler

Hafif yikli 1giin 13h 10h
Tam yiiklu 6gln 3gtin 2gun
kimyasal dayanikhlik 10giin 6giin 4gilin

Tablo E-4: Sertlesme siiresi

Yiizey temizleme malzemeleri

- Yizeyi piriizlendirmek i¢in zimpara kagidi (ylizeye gére taneleme segin)

- Kaplamayi siirmek igin firca (hasann biiyiikliigiine gére firca boyutunu secin)
- 2 komponentli kaplama (Ceram CO + sertlestirici)

iki komponenti karistirmak icin kap

WILO makineyi havzadan kaldirin, saglam zemine yerlestirin ve temizleyin.

Hasarl kismi, uygun temizleme malzemeleriyle iyice temizleyin.

Hasarli ylizeyi uygun zimpara kagidi ile zimparalayin.

2- komponent malzemeyi (Ceram C0 + sertlestirici) uygun bir kapta 4:1 oraninda karistirin.

Yakl. 10-15dak. bekleyin.

a v W N

Hazir Ceram CO kaplamayi, uygun bir firca ile hasarli olan yere siiriin. 400pm kaplamada
minimum kalinhga dikkat ediniz

Farkh Ceram cesitleri kombinasyonu kullaniminda (6rn. C2+C1) fabrika
ile temasa gecin.

7 Hasar giderildikten sonra Ceram CO tamamen kurumaldir. Bkz. «Sertlesme siiresi».

Ticari solventler (aseton, alkol, metil etil keton), aletlerin temizlenmesi icin derhal kullanilmalidir.
Malzeme sertlestikten sonra sadece zimparalanarak ¢ikarlabilir.

10°C ve 32°C arasi sicakliklarda depolayin, tasima sirasindaki farkh sicaklhklar kabul edilebilir.
Depolama stiresi, agilmamis olan kaplarda 12 aydr.

Tim Uriinleri kullanmadan énce, ilgili malzemenin DIN emniyet bilgi féyiinii (MSDS) veya sizinle ilgili
alan icin emniyet talimatlanini okuyun. Kapali mekanlarda kullanimda, gecerli olan tiim giivenlik
talimatlarina uyunuz.
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WILO EMU 3.0




Buylik agregalarnn indirilmesi ile ilgili uyarilar

F Biiyiik agregalarin indirilmesi ile ilgili
uyarilar

Bilyiik agregalar, tasima icin &zel olarak ambalajlanmalidir. indirme esnasinda, bilyiik agirliklarin
malzeme {izerine binmemesi icin belirli adimlara uyulmalidir. Ozellikle huni, béyle yiiklerden hasar
gorebilir veya arizalanabilir.

Havada asih yiikler tehlike olusturur!
Agir ve havada asii vyiikler altinda calisma ile ilgili tiim
yonetmelikleri, talimatlari ve yasalan dikkate aliniz!

Sadece ruhsat verilmis baglanti parcalari kullanilmahdir!

1 Ambalaji saglam bir zemin iizerine birakin. iki kaldirma tertibati temin edilmelidir. Calisma
alaninda engeller bulunmamalidir.

2 ilk tasima halatini, pompa parcasina ve ilk kaldirma tertibatina tespit edin.

3 ikinci tagima halatini, motor bélimiindeki her iki tasima halkasina ve ikinci kaldirma
tertibatina tespit edin.

Tasima kemeri olarak, makinenin agirhgina uygun olan celik halatlar
kullanin. Makinede hasarlara sebep olabileceginden ve kaymaya karsi
gerekli emniyeti saglayamadigindan, zincirlerin kullaniimasi kesinlikle
yasaktir!

4 Tasima halatlanini gerdirin, germe bantlarini ¢ikarin.
5 Makineyi dikkatlice kaldirin, bu esnada terazide kalmaldir.
6 Ambalaji ve mevcut ise tasima emniyetini ¢ikarin.

Tasima emniyetinin ¢ikarilmasi ile ilgili, birlikte verilen bilgi foyiinii liitfen
dikkate alimz!

7 Agregayi, her iki kaldirma tertibatinin yardimi ile dikkatlice diisey duruma getirin.

Makinenin, yere temas etmemesi gerektigine dikkat ediniz!

8 Makine, diisey durumda ise dikkatlice birakilabilir. Zemin, yiike uygun olmaldir. Agrega,
diismemesi ve kaymamasi icin emniyete alinmahdir.

9 Simdi makine, ¢alisma alani icin hazirlanabilir. Bununla ilgili ayrintil bilgi icin, bu isletme ve
bakim el kitabinda, yerlestirme ve devreye alma bélimii ile aksesuarla ilgili teknik bilgi
foylerini dikkate aliniz.

indirme esnasinda agagidaki
talimatlari dikkate aliniz
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Buyuk agregalarnin indirilmesi ile ilgili uyarilar

Baglanti parcasi halkasi

Pompa bdliimij

Motor boliimii

Terazili kaldirma

Hl

T Diisey duruma getirme

Sekil. F-1: islem akiginin gema olarak gésterimi
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Tasima emniyeti

G

Tasima emniyeti

Tasima emniyeti, U celik levhalardan ve kremayer cubuklardan olusur. Bunlar, ¢elik veya paslanmaz
celikten dretilir.

Tasima emniyeti, biliyiik makinelerde veya miisterinin istegine bagl olarak kullanilir. Makineyi,
tasima esnasinda hasarlardan korumalidir. Tasima emniyeti, altta, pompa parcasinda bulunur ve
montajdan énce ¢ikariimahdir.

ilk teslimatta kullanilan bir tasima emniyeti, makinenin depolanmasi ve/veya tasinmasi sirasinda
tekrar takilmahdir!

Makineyi, uygun yardimci aletlerle emniyetli sekilde yatay konuma getirin.
Altigen somunlar (1) s6kiin ve ¢ikartin.

U celik levhayi (2) cikarin.

Kremayer cubuklari (3) gikarin veya rotordan sokiin.

Bazi modeller, yuvarlatilmis bir kapak (&) ile birlikte teslim edilir. Bu kapak, kremayer cubuklar
cikanldiktan sonra rotora takilmalidir. Birlikte teslim edilen silindirik vidalarla tespit edilmelidir.

Montaj islemi, sékme islem sirasinin tersi olarak gerceklesir.

Makinede hasar olmamasina dikkat ediniz!
Tasima emniyeti cikanldiktan sonra, makinenin hasar gormesini
onlemek icin makineler derhal diigey duruma getirilmelidir!

Havada asih yiikler tehlike olusturur!

Tasima emniyeti cikanlirken, makine emniyetli sekilde yatay
durumda olmalidir. Makine, kaymamasi ve/veya diismemesi icin
emniyete alinmalidir. Asili duran makinelerin altinda kesinlikle
cahsiimamahdir!

Uriin tanimi ve
talimatlara uygun
kullanim

Makinenin depolanmasi
ve tasinmasi ile ilgili
uyarilar

Tasima emniyetinin
takilmasi / sékiilmesi
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Tasima emniyeti

Tl

Sekil. G-1: Tagima emniyeti
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Elektrik baglanti semasi

H Elektrik baglanti semasi

Motor sadece yetkili bir elektrik ustasi tarafindan baglanmaldir. Kablo ddsenirken ve motor Emniyet uyan[ar/
bagdlantisi yapilirken VDI talimatlarina ve yerel yonetmeliklere dikkat edilmelidir. Bir motor koruma

tertibati takilmasi sarttir. Elektriksel dederler makine teknik bilgi foylinden alinabilir. Déner alan

saga dogru doniiyorsa, motorun dénme yoni dogrudur.

ilk devreye almada izolasyon direnci en az 20MOhm olmalidir. Daha sonraki kontrollerde izolasyon [zo[asyon direnci
direnci >= 2MOhm olmalidir. Olgiim gerilimi 1000 V'dir.

Denetleme tertibatlari

Damar Tavsiye edilen

Denetleme tertibati degerlendirme Esik deger Tetikleme durumu

tanimlan .
cihazi

Motor denetimi

Bi-metal duyar

eleman

(1 sicaklik kontrol 20/21 B B Kapatin

devresi)

Bi-metal duyar Duistik sicaklk:

eleman Onceden uyari

(2 Sicaklik kontrol 20/21/22 - - Yiiksek sicaklik:

devresi) Kapatin

PTC termistor: Snceden

(1 Sicaklik kontrol 10/11 CM-MSS avarl Kapatin

devresi) Y

PTC termistor: . PU§Uk sicaklik:

(2 Sicaklik kontrol 10/11/12 | CM-MSS onceden Onceden uyari

- ayarli Yiiksek sicakhk:
Kapatin

zfgr%:asr:c:_llfl_lgll()(éuyar 1/2 DGW 2.01G Sargiya bagh* | Kapatin

Yatak sicaklidi duyar >

elemant PT-100 T1/T2 DGW 2.01G 1007 Kapatin

Basma anahtar D20/D21 = - Kapatin

g:::;ndlrah termo 20/21 _ _ i

Sizinti denetimi

Sizdirmaz bélme /

Motor bdlmesi /

Klemens balmesi DK/DK NIV 101 30 KOhm Uyari veya kapatin

denetimi

E).él(:f:::r:re?:i DK/DK ER 143 30 KOhm Kapatin

Tablo H-1: * Sinir sicaklik degeri: Yalitim sinifi F = 140°, Yalitim sinifi H = 160°, yagla calisan motorlarda =
110°, PVC tel sargi = 80°, PE2 tel sarg1 = 90°
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Elektrik baglanti semasi

Denetleme tertibati

Damar
tanimlan

Tavsiye edilen
degerlendirme
cihazi

Tetikleme durumu

Sizinti bélmesi

Arayliz rélesi

calisma korumasi

) K20/21 (CM-MSS veya - Uyar veya kapatin

denetlemesi NIV 101)
Duvar tarafindaki koruma tertibati
Bi-metal réle / motor Motor anma

. - = Kapatin
koruma salteri akimi
Samandira ile kuru _ _ _ oo
calisma korumasi
i S . NIV 105 30KOhm Kapatin

Tablo H-1: * Sinir sicaklik degeri: Yalitim sinifi F = 140°, Yalitim sinifi H = 160°, yagla ¢aligan motorlarda =
110°, PVC tel sargi = 80°, PE2 tel sargi = 90°

Sicaklik kontrol sistemi baglantisi, «6nceden uyari» tetiklendikten sonra, otomatik olarak yeniden
cahstirabilme olanagi olacak sekilde yapilmalidir. «<Kapatma» tetiklendiginde, yeniden calistiriimasi
sadece elle bir «reset» tusuna basildiktan sonra miimkiin olmalidir.

Ex korumali alanda kullanimda

Baglanti kablosunun 1 Tanim
damar tanimlari 2 Damar
3 Anakablo
4 Kumanda kablosu
5 Elektrot kablosu
6 yesil-san
7 mavi
8 siyah
9 kahverengi
10 Toprak hatti
11 Motor baglanti kablosu
12 Motor baglanti kablosunun basi
13 Motor baglanti kablosunun sonu
14 Disiik hiz igin motor baglanti kablosu
15 Yiiksek hiz icin motor baglanti kablosu
16 DIN 44081 uyarinca PTC termistor sicaklik sensori
17 PTC termistdr sicaklik sensorii basi
18 DIN 44081 uyarinca PTC termistér sicaklik sensérii (yiiksek sicaklik igin)
19 DIN 44081 uyarinca PTC termist6r sicaklik sensérii (diisiik sicaklik igin)
20 Bimetal sicaklik sensérii (normalde kapali kontak) 250V 2A cosj =1
21 Bimetal sicaklik sensdrii basi
22 Yiiksek sicaklik icin bimetal sicaklik sensérii (normalde kapali kontak)
23 Yiiksek sicaklik icin bimetal sicaklik sensérii (normalde kapal kontak)
24 Sicaklik denetleyicisi Pt 100 bagi (DIN 43760 B uyarinca)
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Elektrik baglanti semasi

25 Sicaklik denetleyicisi Pt 100 sonu (DIN 43760 B uyarinca)

26 Sizinti samandirasi (normalde kapali kontak) 250V 3A cosj =1

27 Motor asin basing salteri (normalde kapali kontak) 250V 4A cos j =1

28 Termik samandira (normalde kapali kontak) 250V 2A cos j =1

29 Sizdirmaz bélme denetleyicisi

30 Yatak sicakhgi denetleyicisi

31 Yatak sicakhgi denetleyicisi Pt 100 (DIN 43760 B uyarinca)

32 Motor klemens ve sizdirmaz bélme denetleyicisi

33 Motor ve klemens bdlmesi denetleyicisi

34 Termik samandira ve bimetal sicaklik sensérii (normalde kapal kontak) 250V 2A cos j =1
35 DIN 44081 uyarinca PTC termistdr sicaklik sensorii ve termik samandira

36 Ekran

37 DIN 44081 uyarinca PTC termistor sicaklik sensorii sonu

38 DIN 44081 uyarinca PTC termistdr sicaklik sensorii baglantisi

39 beyaz

40 DIN 44081 uyarinca PTC termistdr sicaklik sensérii ve motor asir basing anahtan
41 Termik samandira ve motor asin basing anahtar (normalde kapali kontak) 250V 2A cosj =1
42 Bimetal ve motor asiri basing anahtar (normalde kapal kontak) 250V 2A cosj =1
43 kirmizi

44 Motor bdélmesi denetleyicisi

45 Motor sizinti ve sizdirmaz bélme denetleyicisi

46 Motor ve sizdirmaz bélme denetleyicisi

47 sari

48 turuncu

49 yesil

50 beyaz-siyah

51 Sizinti denetleyicisi

52 Bimetal ve Pt 100 sicaklk sensérii basi

53 gri

54 gri/(mavi)

55 DIN 44081 uyarinca sargi/yag PTC termistor sicaklik sensorii
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AB uygunluk beyani

AB uygunluk beyani

AB Direktifi 98/37/AT uyarinca

adi gecen driin

Urtintin adr: Wilo-EMU
Tip tanmimi: KPR... + T56...P
Makinenin numarasi: TMPKPRXX

asagidaki ilgili talimatlara uygundur:
AB Makine Direktifi 98/37/AT
AB Direktifi Elektromanyetik Uyumluluk 89/336/AET
AB Alcak Gerilim Direktifi 73/23/AET

Kullanilan uyumlastinimis standartlar, 6zellikle:
DINEN SO 12100-1:2004
DINENISO 12100-2:2004
DIN EN 809:1998
DIN EN 60034-1:2005
DIN EN 61000-6-2:2006
DIN EN 61000-6-3:2005
DIN EN 61000-3-2:2001
DIN EN 61000-3-3:2006

Uretici: WILO EMU GmbH

Adres: Heimgartenstr. 1, 95030 Hof
Yetkili: Volker Netsch

islev: CE-Manager

Tarih: 2008

imza

Uriin tanimi

AB Direktifleri

Uyumlastirilmis standartlar

Uretici verileri







WILO

Wilo — International (subsidiaries)

Argentina

WILO SALMSON
Argentina S.A.

C1295ABI Ciudad
Auténoma de Buenos Aires
T +54 1143615929
info@salmon.com.ar

Austria

WILO Pumpen
Osterreich GmbH
1230 Wien

T +43 507 507-0
office@wilo.at

Azerbaijan

WILO Caspian LLC
1065 Baku

T+994 12 5962372
info@wilo.az

Belarus

WILO Bel 000
220035 Minsk

T +37517 2503393
wilobel@wilo.by

Belgium

WILO SA/NV
1083 Ganshoren
T +32 24823333
info@wilo.be

Bulgaria

WILO Bulgaria Ltd.
1125 Sofia

T +3592 9701970
info@wilo.bg

Canada

WILO Canada Inc.
Calgary, Alberta T2A 5L4
T +1403 2769456
bill.lowe@wilo-na.com

China

WILO China Ltd.
101300 Beijing

T +86 10 80493900
wilobj@wilo.com.cn

Croatia

WILO Hrvatska d.o.o.
10090 Zagreb
T+38513430914
wilo-hrvatska@wilo.hr

Czech Republic
WILO Praha s.r.o.
25101 Cestlice

T +420 234 098711
info@wilo.cz

Denmark

WILO Danmark A/S
2690 Karlslunde
T+4570 253312
wilo@wilo.dk

Estonia

WILO Eesti OU
12618 Tallinn

T +372 6509780
info@wilo.ee

Finland

WILO Finland OY
02330 Espoo

T +358 207401540
wilo@wilo.fi

France

Pompes Salmson

78403 Chatou

T +33 820 0000 44
service.conso@salmson.fr

Great Britain

WILO (U.K.) Ltd.
DE14 2WJ Burton-
Upon-Trent

T +44 1283 523000
sales@wilo.co.uk

Greece

WILO Hellas AG
14569 Anixi (Attika)
T+302 106248300
wilo.info@wilo.gr

Hungary

WILO Magyarorszag Kft
2045 Torékbalint
(Budapest)

T +36 23 889500
wilo@wilo.hu

Ireland

WILO Engineering Ltd.
Limerick

T +353 61227566
sales@wilo.ie

Italy

WILO Italia s.r.l.
20068 Peschiera
Borromeo (Milano)
T +39 25538351
wilo.italia@wilo.it

Kazakhstan

WILO Central Asia
050002 Almaty
T+7727 2785961
in.pak@wilo.kz

Korea

WILO Pumps Ltd.
621-807 Gimhae
Gyeongnam

T +82 55 3405800
wilo@wilo.co.kr

Latvia

WILO Baltic SIA
1019 Riga
T+37167 145229
mail@wilo.lv

Lebanon

WILO SALMSON
Lebanon
12022030 El Metn
T+961 4722280
wsl@cyberia.net.lb

Wilo - International (Representation offices)

Algeria

Bad Ezzouar, Dar El Beida
T +213 21 247979
chabane.hamdad@salmson.fr

Armenia

375001 Yerevan
T+374 10 544336
info@wilo.am

Bosnia and Herzegovina
71000 Sarajevo

T+387 33714510
zeljko.cvjetkovic@wilo.ba

Georgia

0179 Thilisi

T +995 32 306375
info@wilo.ge

Macedonia
1000 Skopje
T+38923122058

valerij.vojneski@wilo.com.mk

Mexico
07300 Mexico
T +52 5555863209

roberto.valenzuela@wilo.com.mx

Lithuania

WILO Lietuva UAB
03202 Vilnius
T+3705 2136495
mail@wilo.lt

The Netherlands
WILO Nederland b.v.
1551 NA Westzaan
T +31 88 9456 000
info@wilo.nl

Norway

WILO Norge AS
0975 Oslo

T +47 22 804570
wilo@wilo.no

Poland

WILO Polska Sp. z.0.0.
05-090 Raszyn

T +48 227026161
wilo@wilo.pl

Portugal

Bombas Wilo-Salmson
Portugal Lda.
4050-040 Porto

T +351 22 2080350
bombas@wilo.pt

Romania

WILO Romania s.r.l.
077040 Com. Chiajna
Jud. lifov

T +40 21 3170164
wilo@wilo.ro

Russia

WILO Rus ooo
123592 Moscow
T +7 495 7810690
wilo@orc.ru

Saudi Arabia

WILO ME - Riyadh

Riyadh 11465

T +966 1 4624430
wshoula@wataniaind.com

Moldova

2012 Chisinau

T+373 2223501
sergiu.zagurean@wilo.md

Rep. Mongolia
Ulaanbaatar
T+976 11 314843
wilo@magicnet.mn

Serbia and Montenegro
WILO Beograd d.o.o.
11000 Beograd
T+38111 2851278
office@wilo.co.yu

Slovakia

WILO Slovakia s.r.o.
82008 Bratislava 28
T +421 2 45520122
wilo@wilo.sk

Slovenia

WILO Adriatic d.o.o.
1000 Ljubljana
T+38615838130
wilo.adriatic@wilo.si

South Africa
Salmson South Africa
1610 Edenvale
T+27 116082780
errol.cornelius@
salmson.co.za

Spain

WILO Ibérica S.A.

28806 Alcala de Henares
(Madrid)

T +34 918797100
wilo.iberica@wilo.es

Sweden

WILO Sverige AB
35246 Vixjo
T+46 470 727600
wilo@wilo.se

Switzerland

EMB Pumpen AG

4310 Rheinfelden
T+41 61 83680-20
info@emb-pumpen.ch

Tajikistan

734025 Dushanbe
T+992 372232908
farhod.rahimov@wilo.tj

Turkmenistan

744000 Ashgabad
T +993 12 345838
wilo@wilo-tm.info

WILO SE
Nortkirchenstralle 100
44263 Dortmund
Germany

T +49 231 4102-0
F+492314102-7363
wilo@wilo.com
www.wilo.com

WILO EMU GmbH
HeimgartenstralRe 1
95030 Hof/Saale
Germany

T +49 9281 974-0
F +49 9281 965281
info@wiloemu.com
www.wilo.com

Taiwan

WILO-EMU Taiwan Co. Ltd.
110 Taipeh

T +886 227 391655
nelson.wu@
wiloemutaiwan.com.tw

Turkey

WILO Pompa Sistemleri
San.ve Tic. A.S.

34530 Istanbul

T+90 216 6610211
wilo@wilo.com.tr

Ukraina

WILO Ukraina t.o.w.
01033 Kiew

T +38 044 2011870
wilo@wilo.ua

Vietnam

Pompes Salmson Vietnam
Ho Chi Minh-Ville Vietnam
T +84 8 8109975
nkm@salmson.com.vn

United Arab Emirates
WILO ME - Dubai
Dubai

T +971 4 3453633
info@wilo.com.sa

USA

WILO-EMU USA LLC
Thomasville,
Georgia 31792

T+1 2295840097
info@wilo-emu.com

USA

WILO USA LLC

Melrose Park, lllinois 60160
T+1708 3389456
mike.easterley@
wilo-na.com

Uzbekistan
100015 Tashkent
T+998 711206774
info@wilo.uz
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